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1. DESCRIPCION DE LA EMPRESA
1.  ORIGENES

El grupo VICKYFOODS (antiguamente denominado Dulcesol) comprende a un grupo de
empresas de capital integramente valenciano, cuyos origenes se remontan a la década
de 1950, y se inician a partir de un pequeno negocio familiar de panaderia y pasteleria
tradicional en Villalonga, Valencia. En 2019 dejamos de ser Grupo Dulcesol para
convertirnos en una empresa con una nueva vision de futuro, pero manteniendo la
esencia de siempre: somos VICKYFOODS.

La actividad mas importante del Grupo es la fabricacién y comercializacion de productos
de bolleria, pasteleria y la panaderia industrial, sin embargo, durante los Ultimos afios
se ha trabajado en la insercién en el mercado de alimentaciéon infantil, platos
preparados y cremas para untar, sumandose mas de 350 productos con diferentes
marcas en nuestras categorias de alimentacién. Esta actividad se ve complementada
con la explotacion de una granja avicola destinada a la produccion de huevos para
nuestro consumo, asi como una planta ovo productora donde obtenemos el huevo
liquido para abastecer a nuestras fabricas. El cambio de nombre responde a la nueva
estrategia de la companiia por desvincularse del ambito de la puramente denominada



bolleria industrial. Se trata de un cambio positivo con el que queremos impulsar nuestra
estrategia de expansion en nuevos mercados, asi como potenciar el desarrollo de
productos mas saludables e innovadores. Bajo el paraguas de dicha denominacion, se
engloban marcas como Dulcesol (que comprende la parte de bolleria y diferentes tipos
de panes), Hermanos Juan (integra la parte de producto congelado) y BePlus (encarada
a la linea de alimentacién infantil, ecolédgica, y preparados alimenticios con un perfil
mas saludable).

De forma mas esquematica, el grupo Vickyfoods integra:

DULCESA SLU: disefio, desarrollo y produccion de productos de pasteleria,
bolleria, panaderia.

JUAN Y JUAN INDUSTRIAL SLU: disefio, desarrollo y producciéon de productos
de pasteleria, bolleria, panaderia tanto en fresco como en congelado. Ademas,
se realiza la fabricacién y comercializacién de cremas para untar en diferentes
formatos. Recientemente la actividad se ha completado con el diseio, desarrollo
y produccién de alimentos a base de mezcla de frutas, frutas con cereales,
frutas con productos lacteos, productos lacteos, hortalizas y/o cereales con
carne o pescado. Incorporacidén de una linea de platos preparados y crema de
cacahuete.

GRANJAS DULCESOL: Explotacidon de una granja avicola y la ovotransformacion
gue abastece alrededor del 90% de las necesidades de produccion de ambos
centros.

DUCPLAST: Disefio e impresidn de los envases plasticos flexibles para el grupo.
DULCESOL MAGHREB: Cuenta con 3 lineas de produccion de bolleria y pasteleria
para el mercado local.

VICKYFOODS PRODUCTS, SLU: Comercializacion y distribucién de productos de
alimentacion de Juan y Juan y Dulcesa.




La calidad de los productos ha constituido desde siempre uno de los objetivos
primordiales de la empresa Vickyfoods. Ello ha llevado al Grupo a ser la primera
empresa espafola del sector que ha conseguido certificarse en calidad. Ademas, en el
Plan Estratégico de la empresa se incluye una posicién activa a favor de la
sostenibilidad y el medio ambiente, con el objeto de definir una politica medioambiental
que controle y minimice el impacto ambiental de las instalaciones, y aumentar la
sensibilidad ambiental y la toma de consciencia del personal.

1.2.  ALCANCE DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

El alcance de esta declaracién es para la empresa:
DULCESA S.L.U

Avd alicante, 134

4702 Gandia

Actividad: El disefio, el desarrollo y la produccién de productos de pasteleria, bolleria,
panaderia.
CODIGO NACE. Grupo 10.71 Fabricacion de pan y de productos frescos de panaderia y
pasteleria;
10.72 Fabricacion de galletas y productos de panaderia y pasteleria de larga duracion

La mejora continua de la calidad de nuestra actividad tiene un efecto interno muy
importante, en tanto que aporta mejoras a la gestion, a los procesos, a las relaciones
internas, pero cada vez mas tiene un efecto externo fundamental en la percepcion de
los clientes.

Uno de los aspectos que denota la preocupacion de Vickyfoods por la mejora continua
a todos los niveles es el concepto de certificaciones de calidad asociadas al producto,
al proceso de producciéon o a la empresa (certificaciones ISO 9001, IFS y BRC), a
nuestro Sistema de Gestion Ambiental (ISO 14001 y Reglamento EMAS), a nuestro
sistema de I+D+i (ISO-166002) y a la Seguridad y Salud Laboral (ISO 45001), ademas
de la certificacién BIO y Espiga barrada en alguno de sus productos. Ademas, se ha
realizado el calculo de la Huella de Carbono de la organizacién. En el 2022 ademas, se
afade la certificacion Residuo Cero.

Dentro de la politica ambiental, el siguiente grafico representa los ejes mas importantes
considerados en la estrategia empresarial.



POLITICAAMBIENTAL

La actividad que realizamos consume recursos primarios,
produce residuos y tiene impacto ambiental. Nuestra
supervivencia como empresa exige un compromiso con el
medio ambiente y sus recursos a largo plazo.

-REDUCIRRESIDUOS AENOR

+USORACIONAL DE RECURSOS
+ PREVENCION CONTAMINACION -

«MINIMIZAR IMPACTO EN ELENTORNO
Gestion
Ambiental

+ CUMPLIMIENTO LEGISLACION AMBIENTAL

+TRANSMITIR NUESTRO COMPROMISO

GA-2006/0253

1.3.  ACTIVIDAD PRINCIPAL DEL GRUPO

El presente EMAS con n° de registro: ES-CV-000044, aplica a la produccién y
comercializacién de productos de bolleria, pasteleria y panaderia industrial de larga
duracion, dirigidos, tanto a clientes finales, como a cadenas de distribucién. En
concreto, es aplicable a las instalaciones incluidas en el ambito de certificacién:
Dulcesa, S.L.U. en las que se fabrican y almacenan una gran variedad de productos
como, pan de molde, magdalenas, croissant, etc.

La relacién de superficie construida en la fabrica es la siguiente:

SUPERFICIE SUPERFICIE SUPERFICIE PARCELA
PARCELA PARCELA URBANIZADA

EDIFICADA

DULCESA 67.608,78 m? 59.692,33 m? 67.608,78 m?

La produccion de Dulcesa, se vio significativamente incrementada desde la instalacion
de las nuevas lineas de fabricacién de pan de Burger y derivados (en 2016 y 2019).
Tras las adaptaciones correspondientes, la nave esta a pleno rendimiento a finales del
2020.

Ademas, se ha integrado la compra de una nave anexa a la superficie de la unidad
productiva y se ha considerado la parcela correspondiente al poligono de Benieto que
incrementara el tamafo de la empresa.

Por otro lado, a finales de 2021 se efectud la ampliacion de la estacién de depuracion
de la planta. Dicha mejora se centraba en el incremento de la capacidad de carga de la
parte fisicoquimica, aumentando significativamente el tamafo del tanque de recepcion
del efluente de fabrica.

Este nuevo tanque de homogeneizacion permite el tratamiento de 12 m3/h en lugar de
los 9 m3/h iniciales.

Por otro lado, ha habido una reestructuracién de la parte de almacenaje de productos
guimicos y materia prima auxiliar.



1.4.  CIFRAS DE NEGOCIO DE DULCESA SLU

N° MEDIO EMPLEADOS VENTAS ( millones €)
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Ademas, destaca la creciente presencia de la compafiia en el ambito internacional.
Actualmente la actividad se extiende a mas de 50 paises.
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1.5. EMPLAZAMIENTO DE LOS CENTROS DE PRODUCCION.
DULCESA, S.L.U. (GANDIA)
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2. PRESENTACION DEL SISTEMA DE GESTION
AMBIENTAL DE DULCESA S.L.U.

21.  POLITICA MEDIOAMBIENTAL

Somos conscientes de la importancia de nuestra actividad, para el progreso y
bienestar social.

Somos conscientes de que nuestro compromiso es con las generaciones actuales
y futuras y para ello es preciso respetar el legado que hemos recibido.

Somos conocedores de que la actividad que realizamos consume recursos
primarios, produce residuos y tiene impacto ambiental. Por lo tanto, desde el
primer dia hemos considerado fundamental la adecuada politica de compras y
fabricacioén, asi como la gestion de residuos como empresa comprometida con el
medio ambiente y los recursos naturales a largo plazo.

Somos conscientes de que para mantener nuestra competitividad y los recursos
en niveles de regeneracion 6ptima es necesario un compromiso con el medio
ambiente y sus recursos a largo plazo.

Desarrollando estos principios desplegamos nuestra politica ambiental que se
materializa en los siguientes lemas, teniendo como pilares fundamentales, los
cinco primeros puntos:

HACER compatible nuestro negocio con la preservacion del medio ambiente
mediante:

-El control y reducciéon de las emisiones a la atmdsfera.

-El uso racional de las materias primas.

-La minimizacién en origen y valorizacion maxima de los residuos, promoviendo la
economia circular.

-Reduccion del desperdicio alimentario.

-La prevencién de la contaminacion de las aguas, haciendo una gestion adecuada de
las mismas para devolverlas al entorno en las mejores condiciones posibles.

-El uso racional del agua.
-El control del ruido.

-La promocidn del bienestar animal y la preservacion de la biodiversidad.

FOMENTAR el disefio de productos y procesos que minimicen el impacto de nuestra
actividad sobre el entorno, la reduccion y optimizacién de nuestros envases.



CUMPLIR en todo momento la legislacion y reglamentacion ambiental aplicable y
adquirir compromisos adicionales y ambiciosos de forma voluntaria, destacando para
ello nuestro Sistema de Gestidén Ambiental certificado.

TRANSMITIR este compromiso ambiental a nuestros grupos de interés y fomentar
su cumplimiento, dandolo a conocer a través de nuestra memoria ESG, los envases
de nuestros productos y las distintas campafias de comunicacion.

MEJORAR continuamente nuestro Sistema de Gestion Ambiental, para garantizar el
cumplimiento de las exigencias de la norma UNE-EN ISO 14001 y el Reglamento de
la Unién Europea 2018/2026 EMAS.

REDUCIR los aspectos ambientales directos e indirectos mas significativos, aquellos
que representen un mayor impacto en el entorno.

IDENTIFICAR Y CONTROLAR los aspectos ambientales de la organizacién y sus
riesgos asociados (amenazas en el caso de riesgos adversos, y oportunidades en el
caso de impactos beneficiosos), de tal manera que establecemos un enfoque
preventivo de la contaminacion.

ESTABLECER Y REVISAR regularmente objetivos y metas medioambientales
acordes con los compromisos asumidos en esta declaracién para la aplicacién efectiva
de estos principios, es absolutamente necesario el apoyo a los mismos tanto del
equipo directivo como de la plantilla.

Esta politica se integra dentro del plan de Responsabilidad Social Corporativa de la
compafia que afecta de manera transversal y estratégica a toda la organizacion.

Innovando

para alimentar
un mundo mejor

2.2.  ORGANIGRAMA AMBIENTAL

Dulcesa S.L.U., tiene establecido un Sistema de gestién ambiental basado y disefiado
de acuerdo a los requisitos de la norma internacional UNE-EN-ISO 14001 y el
Reglamento EMAS.
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La responsabilidad y autoridad en relacién con el medio ambiente recae sobre las
funciones descritas en el siguiente organigrama:

Funciones:

- Aprobar la Politica Ambiental.

- Aprobar los Planes ambientales.

- Aprobar la Declaracion Ambiental.

\ 4

Direccion GENERAL

Funciones:
- Elevar al Consejo de Gobierno la aprobacion de la Politica Ambiental,
los planes ambientales y la Declaracion Ambiental.
Director ESG y - Seguir y evaluar los objetivos de los planes.
relaciones externas - Aprobar y colaborar en la difusién y control de la documentacion del
sistema.
- Asegurar que todos los requisitos del sistema
de gestion ambiental estén implantados y
mantenidos, revisando su grado de eficacia.

\ 4

v Funciones:
- Coordinar el mantenimiento del SGA y realizar las tareas de gestion y
control del impacto que la empresa tiene sobre el medio ambiente.

\ 4

Grupo de medioambiente

2.3 DESCRIPCION DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL DE DULCESA Y
ACREDITACIONES Y AUTORIZACIONES CONSEGUIDAS

La Direccién de la empresa sabe que las circunstancias que rodean al mundo
empresarial y al entorno natural en el que nos desenvolvemos implican tomar medidas
para mejorar las actividades de la empresa, tanto en calidad como seguridad del
servicio ofrecido, como en desarrollo sostenible de nuestro entorno.

Por ello, se propuso en el afio 2005 implantar y certificar un Sistema de Gestion
Medioambiental segin la Norma UNE-EN-ISO 14001, cuya certificacién inicial fue en
julio de 2006. En el afio 2013 se renovo la certificacion medioambiental por un periodo
de tres ainos hasta el 2016. En el afio 2009 se dispuso cumplir el Reglamento Europeo
1221/2009 relativo a la participacion voluntaria de organizaciones en un
sistema de gestién y auditoria medioambientales EMAS.

Durante el afio 2017 cambiaron algunos parametros en cuanto a los requisitos de las
declaraciones ambientales, por lo que se debe remarcar la importancia de considerar
los aspectos mas relevantes de la organizacion y su contexto y los riesgos asociados a
la gestion ambiental y la valoracion de aspectos que se derivan de la misma. Asi pues,
durante el afio 2017 se abordé la adaptacidon a la nueva version de la norma 14001 y
la modificaciéon del EMAS.

El EMAS (Eco-Management and Audit Scheme, o Reglamento Comunitario de Ecogestion
y Ecoauditoria) es una normativa voluntaria de la Unién Europea que reconoce a aquellas
organizaciones que han implantado un Sistema de Gestion Medioambiental y han
adquirido un compromiso de mejora continua, verificado mediante auditorias
independientes.

Dulcesa SLU, decide adherirse a este sistema de caracter voluntario porque considera
que la mejor forma de hacer patente su compromiso con la sociedad es llevando a cabo
su actividad de forma eficiente y con el minimo impacto posible sobre el medio ambiente.
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Este sistema proporciona un mayor conocimiento de las actividades y de sus aspectos
ambientales asociados. Para ello, se establecen unos indicadores de comportamiento
ambiental para analizar y medir el uso eficiente de los recursos permitiendo decidir sobre
cudles de ellos han de centrarse los esfuerzos, minimizando asi los impactos sobre el
entorno.

Por otra parte, en junio de 2009, se le otorgd a la organizacién una Autorizacion
Ambiental Integrada (AAI 201/AAI/CV) mediante Resolucién de la Direccién
General de Calidad Ambiental de la Comunidad Valenciana para el centro de produccion
Dulcesa, S.L.U., en junio del 2009. Las distintas modificaciones que se realizaron hasta
el 2023 se indican en el apartado 11. ESFUERZO DEL CUMPLIMIENTO DE LOS
REQUISITOS LEGALES.

Dulcesa SLU, mantiene y tiene certificado un Sistema de Gestion Integrada en el que
coexisten y se interaccionan el Sistema de gestion de Calidad (9001), el Sistema de
Gestién Medioambiental (14001), el Sistema de I+D+i (UNE 166002) y la ISO 45001
(gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo).

En 2023 se consigue la certificacion de Residuo Cero (del 2022) por segundo afio
consecutivo y se demuestra con ello que entre las dos plantas de fabricaciéon (Dulcesa
y Juan y Juan Industrial) la valorizacion de residuos es del 98,16%. Este valor es el
resultado de un gran trabajo de gestion y control de los residuos dentro de la empresa.
Se destacan las siguientes actuaciones como puntos clave para la obtencién del sello:

-Alta segregacion de los residuos.

-Personal especifico para la correcta gestidon de residuos.
-Sistema de trazabilidad implantado.

-Trabajo en continuo de planes de minimizacion de residuos.

EQA

98

Residuo Cero+

2.4 ORGANIZACION Y CONTEXTO

A nivel interno, como se ha mencionado con anterioridad, la compafia es consciente
de la importancia de la actividad que se desarrolla para el progreso y bienestar social.
Por ello se integran diferentes valores en cuanto a la gestién ambiental, tal y como se
contempla en la politica.
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1)Hacer compatible el negocio con la preservacion del medio ambiente minimizando
los residuos y la contaminacion.

2)Fomentar el disefio de productos y procesos que minimicen el impacto sobre el
entorno y el medio ambiente.

3)Cumplir con la legislacién medioambiental aplicable, asi como con otros requisitos
gue el grupo considere oportunos.

4)Transmitir un compromiso ambiental a través de estas premisas y fomentar su
cumplimiento a través de la implicacién de accionistas y trabajadores.

5)Mejorar el sistema de Gestion Ambiental basado en la Norma UNE-ISO 14001 y
Reglamento EMAS.

Anualmente, la empresa cuenta con una evaluacién externa que recoge los aspectos
medioambientales que necesitan mejorar y nuevas propuestas para la gestion y
cumplir las normas con certificacion.

Ademas de las premisas previamente descritas, se considera de interés remarcar
diferentes puntos fuertes de significativa importancia en la organizaciéon a nivel
medioambiental:

- Existencia de un departamento de Responsabilidad Social Corporativa, indicador
directo del compromiso de la empresa con los aspectos medioambientales tales
como el cambio climatico. Este departamento nace para fomentar el respeto y el
valor de la reputacion empresarial, la integridad y contundencia de nuestra ética y
buen gobierno incidiendo sobre el compromiso medioambiental y de los empleados.

- Gran capacidad de reaccion frente a cambios en el sistema de producciéon y o de
averias en las EDAR.

- Ampliacién de la instalacion de cogeneracién con un segundo motor.

- Existencia de una linea de produccién propia de cremas, rellenos y coberturas
(ingredientes intermedios), lo que favorece la reduccién de la huella de Carbono.

- Estudio de las posibilidades de mejora de recuperacién energética en vias de
fomentar sistemas energéticos mas sostenibles. Adaptaciéon de sistemas de
monitorizacién y control de consumos.

- Incremento de la inversion en pro de los sistemas de eficiencia energética.

- Interiorizacién del concepto de economia circular mediante la valorizacién de la
mayor parte de nuestros subproductos.

- Certificacién en Residuo Cero.

- Calculo de la huella de carbono. Adaptacidn de objetivos y estrategias corporativas
a corto y largo plazo.

La organizacion, siendo consciente de la importancia de su actividad para el
progreso y bienestar social, se compromete a TRANSMITIR el compromiso
ambiental, a través del soporte web a las partes interesadas y fomentar su
cumplimiento, tanto interna como externamente. Para ello, se trabaja
anualmente en la elaboracién de una memoria de ESG en la que se destacan los
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aspectos mas importantes en materia medioambiental que incluirdn diferentes
aspectos, entre los que destacamos:

a) Minimizaciéon de envases de plastico: en algunas referencias se disminuye el

b)

c)

d)

e)

f)

espesor de la bobina tanto en bolsa PP como de PE para el pan. Ademas, seguimos
con la eliminacidon de envases superfluos como el lazo en el pan de blUrguer y se
suma el envase del hot dog. En cuanto a la tendencia del grupo de eliminacién de
envases no reciclables, se cambia el envase multicapa a base de PET+polietileno
en pro de un envase reciclable de PP en tortillas. Se siguen realizando
colaboraciones con institutos tecnoldgicos del plastico para la posible incorporacion
de plasticos de origen vegetal o compostable que aseguren la seguridad
alimentaria. No solo se realizan pruebas en los envases de producto si no también
en otros plasticos como el del paletizado: se estan realizando pruebas de estabilidad
de palets con film 100% reciclado. Este tipo de minimizacion ambiental se
recoge en el documento de referencia sectorial (DRS), por lo que se esta
cumpliendo con las medidas de mejoras recomendadas.

La Granja Dulcesol cuenta con unas instalaciones que se autoabastecen un 20%
con energia solar mediante un sistema de placas fotovoltaicas. Ademas,
mantenemos los estdndares de calidad y bienestar animal de las gallinas
ponedoras. Actualmente existen dos naves de gallinas en suelo. La tendencia del
grupo es la sustitucion de las naves con gallinas en jaula por los aviarios o
gallinas en suelo. Se esta preparando una certificacion de Bienestar Animal
para los aviarios. En cuanto a los residuos organicos generados, se estan
estudiando diversas alternativas de valorizacion para poder obtener la gestién mas
sostenible posible (compostaje o produccion de energia verde).

Adhesion al Club de Empresas Responsables y Sostenibles de la Comunidad
Valenciana (CE/R+S). La incorporacion significa compartir las buenas practicas
y conocimiento para impulsar la responsabilidad social, aunando esfuerzos para
avanzar hacia un desarrollo sostenible basado en el compromiso del sector.

Segunda convocatoria de ARI HUB (Agro Rural Innovation Hub). El nuevo
espacio de Vicky Foods para el impulso de proyectos innovadores en el sector
agroalimentario y rural.

Firma de convenio colaboracion con una entidad que ayuda a gestionar el
desperdicio alimentario de forma mas eficaz.

Planteamiento de nuevos proyectos relacionados con la economia circular en las
diferentes empresas del Grupo.
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9)

h)

Incorporacion de sello FCS en el 100% de las cajas de cartén. La FSC es una
organizacion global, sin animo de lucro, dedicada a promover la gestion forestal
responsable en todo el mundo. Esta certificacion garantiza que las cajas tienen su
origen en bosques bien gestionados que proporcionan beneficios ambientales,
sociales y econdmicos.

En vias de reducir la impresion y consumo de papel en la empresa en contribucion
a las politicas de sostenibilidad y compromiso medioambiental, se lanza una
iniciativa de adaptacion y unificacion de impresoras a través de un
software de gestion intermediario y la habilitacion de lectores RFID en las
mismas, para imprimir una vez se haya activado la impresion con la tarjeta. Esto
ha supuesto un avance ya que se puede controlar la impresién por usuario y
departamento, monetizando el consumo, reduciendo la impresion innecesaria y
preservando la confidencialidad de los datos impresos.

6) Identificar y controlar los aspectos ambientales de la organizacion en pro de reducir
los aspectos ambientales directos e indirectos mas significativos, aquellos que
representen un mayor impacto en el entorno.

7) Establecer y revisar regularmente objetivos y metas

Nuestros fundadores abren
una panificadora en Villalonga
(Valencia), germen de la
primera fabrica de bolleria
impulsada por las exitosas
ideas de Victoria.

Tomamos una participacién
en la empresa de fabricacién
de envases Ducplast, para
garantizar la calidad también
&N NUestros envases.

Creamos Be Plus®, nuestra marca
de alimentacién saludable.

En nuestro compromiso por
fomentar 1a salud y el bienastar
de consumidores y personal,

un afio después fundamos

del Centrode Innovacién en
Mutricién y Salud (CINS).

Lanzamos la marca Dulcesol®,
con gran acogida en millones
de hogares espaficles. Dos afios
después, inauguramos nuestra
segunda planta en Gandia,
actual sede de Vicky Foods.

Retomamos la fabricacién
de pan, poniendo en marcha
nuestras primeras lineas de
fabricacién de pan de molde.

Damos la bienvenida a nuestra
nueva identidad corporativa,
Vicky Foods, como homenaje a
nuestros origenes, especialmenta
a Victoria Fernandez, e
inauguramos el Centro de
Innovacion en Villalonga.

Adgquirimos nuestra propia
granja para la produccién
de huevos, garantizandola
mejor materia prima para
nuestros productos.

Aprobamos el 1 plan estratégico
dela empresa (2008-2014), siendo
la segunda generacién dela
familia quien lidera al nuevo
rumbo de la compaiiia, poniendo
foco en la internacionalizacién
v la diversificacién.

Constituimos la Fundacién
Vicky Foods, que coge las
riendas de nuestra accitn social,
centrandonos en el impulso
dela innovacién, el deports, la
cultura y la educacién.

Iniciamos la exportacién de
Dulcesol* con Portugal.

Ponemos en marcha la primera
linea de alimentaci6n infantil.

Se consolida la nueva marca
Horno Hermanos Juan®
para la comercializacién de
preductos congelados de
bolleria y panaderia de alta
calidad con el concepto de
“descongelar y listo™.

Obtenemos la certificacién
IS0 9000 para el Sistema de
Aseguramiento de la Calidad,
fruto de nuestro afan por la
mejora continua.

Inauguramos nuestra planta
de Sig (Argelia) y comenzamos
a fabricar también fuera
deEspafia.

Cumplimos nuestro 70
aniversario en un afio en el

que destara el nacimiento de
ARI Hub, un nuevo espacio para
impulsar proyectos innovadores
en el sector agroalimentario
yrural

Siguiendo la misma dindmica en cuanto a la influencia externa, destacar los aspectos
mas relevantes que pueden tener repercusion en la organizacion.

Cambio de tendencias en cuanto a habitos del consumidor actual y organizaciones,
comprometidos/as, cada vez mas, con la nutricién sostenible, agricultura ecoldgica,
medio ambiente...

Limitaciones en cuanto a imposicidon de aranceles y/o impuestos para el suministro
de materias primas.
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- Situacion Rusia. Incremento del coste de recursos y materias primas. Limitacion
logistica.

- Posibilidad de apertura hacia nuevos mercados internacionales, tanto por ubicacién
como por cambio en el tipo de producto o nicho de mercado.

- Adaptabilidad estratégica y de recursos frente a la incipiente preocupacién por el
tipo y cantidad de packaging de procedencia plastica.

- Crisis agricola. Problemas de suministro o incremento de precios.

- Crisis energética. Incremento costes de produccién y distribucion.

- Cambio climatico.

- Comunicacién transversal y continua con los diferentes clientes, distribuidores y
organismos competentes.

- Regulacién de la normativa.

- Exigencias particulares de los clientes frente a la certificacion en otras normativas
y /o directrices en las que la compafia no esté registrada.

2.5 PARTES INTERESADAS.

Se definen diferentes partes interesadas relacionadas con la actividad de la empresa y
los aspectos medioambientales, determindndose sus necesidades, la sistematica
aplicada para su satisfaccion, la periodicidad y la metodologia para cumplir con las
expectativas pertinentes. La evaluacion de los aspectos considerados de cada parte
sirve para identificar oportunidades de mejora y de los nuevos objetivos que se pueden
realizar en la organizaciéon, y para la visualizacion de riesgos asociados y su
correspondiente plan de mitigacion.

2.6 RIESGOS Y OPORTUNIDADES

Se comentan los riesgos asociados al desarrollo de la actividad:

Se contemplan aspectos como la AAI y los ambientales que se valoran en cada fabrica
(ruidos, vertidos, suelo, emisiones y residuos) y las partes interesadas.

Hay que destacar la importancia de contar con cierta prevision en referencia a las
modificaciones sustanciales o ampliaciones de produccion para tener tiempo suficiente
para redactar el proyecto a presentar a la organizacién competente. Se debe tener en
cuenta, que los trdmites administrativos representan un tiempo para su evaluacién y
gue los recursos son limitados para la valoracion de todos los expedientes.

Otro riesgo importante es que las depuradoras bioldgicas se alteren y no realicen la
depuracion debido a una serie de vertidos quimicos u organicos que no sean digeridos
y colapsen el sistema.

Y por ultimo, comentar el impacto del cambio climatico que pueda incidir de manera
directa e indirecta en las fabricas, ya sea por la escasez de agua, temperaturas
extremas u otros sucesos climaticos que repercuten en la fabricacién, bienestar de las
personas y gestion medioambiental de la empresa. Hay que recalcar, que el grupo es
consciente de la situacidon climatica mundial y esta trabajando en minimizar el impacto
gue pueda generar sobre el medio. Para ello, se trabajara en identificar los riesgos
concretos y crear un plan de reduccidn con planes de trabajo entre los departamentos
implicados. Estas tareas estan asociadas al trabajo de cumplimiento de los objetivos
estratégicos planteados para el periodo del 2022 al 2025 (descritos en el apartado
correspondiente).
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Otro riesgo importante es el incremento de costes para asumir y cumplir tanto
con los objetivos medioambientales como con los requisitos marcados por las
administraciones.

Suponen nuevas oportunidades: la introduccion del ecodisefo para reducir el
consumo de plastico y carton y para sustituir materiales no reciclables por reciclables
y asi evitar su desecho sobre vertedero. Con el mismo fin, se estan desarrollando
estudios en institutos tecnoldgicos del plastico sobre envases compostables, y la
posibilidad de incorporar materiales reciclados en los envases, reduciendo asi la
generacion de residuos. Del mismo modo, reutilizamos nuestros residuos de carton
como materia prima para la fabricacién de nuevo cartén.

El estudio de la eficiencia energética también es una oportunidad de mejora
medioambiental y lucha contra el cambio climatico, asi como un ahorro sustancial
econdémico. Tener un plan de descarbonizacidon y apostar por el uso de energias
renovables también es importante no perder de vista para poder alinearnos con las
estrategias de sostenibilidad.

Se deberia estudiar la realizacion de formaciones acerca del impacto del cambio
climatico de forma generalizada, asi como formaciones mas especificas al personal
que deba trabajar y recoger informaciéon de consumos de electricidad, gas, etc, sobre
la huella de carbono. Y para poder impactar de forma social y ambiental en el medio,
seria interesante desarrollar proyectos de recuperacion de espacios forestales
degradados, crear campafias medioambientales o colaborar en proyectos de mejoras
hidraulicas o reutilizacion del agua. Todo esto con el fin también de crear un vinculo
con la zona en la que se encuentran las plantas.

Por otro lado, la adaptacion al nuevo Real Decreto de envases y de residuos de
envases para avanzar en la implantacién de la economia circular supone una
dificultad, ya que se deben actualizar y cambiar términos y acciones de gestion de la
empresa. Hay que considerar que ha aumentado la produccién de envases por el
incremento de la produccion, lo que supone una limitacion adicional en la implantacién
del nuevo Decreto. Es fundamental seguir trabajando en la reduccién de los envases
para poder minimizar la puesta en el mercado, y la consecuente generacion posterior
como residuo tanto doméstico como industrial.

La lucha contra el cambio climatico puede y debe superarse conjuntamente,
asi que seria interesante crear sinergias con empresas o administraciones publicas para
establecer estrategias de adaptacion y resiliencia. Ademas, se podrian aprovechar las
oportunidades en materia de subvenciones publicas ya sea para crear proyectos
individuales como en conjunto.

Certificar a las empresas cumpliendo la futura normativa de Desperdicio Alimentario, es una
mejora considerable en la gestion de los subproductos generados en fabrica.
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3. DESCRIPCION DE LOS ASPECTOS AMBIENTALES
SIGNIFICATIVOS DE LA ORGANIZACION

31.  CRITERIOS DE EVALUACION

De acuerdo con lo establecido en el procedimiento de evaluacion de aspectos
ambientales de su sistema de gestidn, la organizacion para decidir si los aspectos
ambientales son significativos, lleva a cabo un examen y evaluacion de los mismos.
Los aspectos definidos como significativos deberan incorporarse al sistema de gestion
medioambiental y al proceso permanente de evaluacién. Los considerados no
significativos también se tienen que examinar para tener en cuenta los cambios de
circunstancias.

Los aspectos ambientales, tanto directos como indirectos, en situaciéon normal y las
condiciones anormales y de emergencia se evalian en funcién de dos criterios que
varian segun las caracteristicas del aspecto.

Los criterios utilizados en situaciones normales son:

PARAMETRO DEFINICIONES CRITERIOS
Alto 5 puntos
Indica la cantidad o concentracidn de la accion Medio 3 puntos

MR () del aspecto ambiental (Mwh, Tn,..) Bajo 1 punto

Indica en qué situacion se encuentra el aspecto
q P Alto 5 puntos

Aproximacion a ambiental respecto al limite fijado por la Medio 3 puntos
limites (V1) legislacion o los limites fijados por la empresa Bajo 1 punto
Indica la tipologia del destino final el efecto Alto 5 puntos

Naturaleza/

Sensibilidad (V3) sobre las personas, animales o el entorno Medio 3 puntos

Bajo 1 punto

En consumos de materias primas se valoran igual V1 y V2, en el caso del consumo
de agua de pozo no ya que se dispone de un limite establecido en el permiso.

Los aspectos ambientales directos e indirectos en condiciones normales, se
consideran significativos si la puntuacién obtenida en: 2V1+V2+V3 > 12

En el caso de las situaciones anormales o de emergencia, los criterios empleados
para su evaluacion son:

PARAMETRO DEFINICIONES CRITERIOS

Cantidad de veces que se presenta la situacion
anormal o se genera un aspecto especifico
de la situacion anormal con respecto al afio

anterior.

Gravedad de las consecuencias de la situacion

Gravedad (V5) anormal o de emergencia atendiendo Alto 5 puntos

a la peligrosidad o naturaleza de Medio 3 puntos

Alto 5 puntos
Medio 3 puntos
Bajo 1 punto

Frecuencia (V4)




los aspectos asociados

Bajo 1 punto

Se consideran significativos si la puntuacion obtenida en: V4+2V5 < 10

3.2.  ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS EN SITUACIONES DE
FUNCIONAMIENTO NORMAL

Los aspectos ambientales directos son:

ASPECTOS AMBIENTALES

IMPACTOS

DIRECTOS

CONSUMO DE
RECURSOS NATURALES

CONSUMO DE
MATERIALES

GENERACION DE
RESIDUOS
PELIGROSOS

GENERACION DE

I-\AN?;IE:II'?:L RESIDUOS NO
o PELIGROSOS
DIRECTOS

GENERACION DE
VERTIDOS

GENERACION DE
EMISIONES A LA
ATMOSFERA

RUIDO

*Situacion para zonas costeras

Consumo de
electricidad
Consumo de gasoil
Consumo de gas
natural

Consumo de agua red
Consumo de agua de
pozo

Consumo de papel y
carton

Consumo de material
plastico

Consumo de materias
primas

Consumo de productos
de limpieza

Residuos peligrosos

Residuos no peligrosos

Generacién de vertidos

Generacién de
emisiones por
combustién de gasoil y
gas natural

Generacion de ruido:
nocturno y diurno

19

AMBIENTALES

Agotamiento de recursos
naturales y energéticos
Emisidon de GEI

Fenomeno de intrusion
marina*
Sequia

Agotamiento de materias
primas

Generacion de residuos
Contaminacion derivada de la
fabricacion

Emision de GEI en el
transporte y la logistica

Contaminacion del suelo
Contaminacion del medio
acuatico y de los recursos
hidricos

Ecotoxicidad flora y fauna
Riesgo de incendio
Contaminacion del suelo
Tiempo de degradacion
Acumulacién de residuos
Aumento de instalaciones
vertedero

Contaminacion del suelo
Contaminacion de los recursos
hidricos

Eutrofizacion

Ecotoxicidad terrestre y
marina

Cambio climatico
Calentamiento global
Disminucion de la capa de
0zono

Acidificacion

Refrigeracion emisiones de
GEI

Contaminacion acustica y
ambiental que pueda ser
molesta para la poblacién y
alrededores



A partir de la evaluacién realizada con los datos del 2023, los resultados de la
evaluacion de los aspectos ambientales han sido:

DULCESA

Consumo de electricidad No significativo
Consumo de gas natural No significativo
Consumo combustibles vehiculos No significativo
Consumo de agua No significativo
Consumo de papel y cartén No significativo
Consumo de materias plastico No significativo
Consumo de materias primas No Significativo
Consumo de productos quimicos Significativo en
detergentes y sosa
Residuos peligrosos Significativo en envases,

tintas y disolventes, RAEEZ
y reactivos. Total,
significativo

Residuos no peligrosos Significativo en lodos,
papel y carton. Total
significativo.

Residuos no peligrosos: mermas Todo significativo.

Generacion de vertidos Significativo en SS, DQO,
DBOS5 y conductividad.

Generacién de ruido: nocturno y

diurno No significativo
Generacién de emisiones de No Significativo
contaminacion atmosférica

En los aspectos cuya valoracion haya sido significativa, se valoraran qué posibles
actuaciones se podrian llevar a cabo para subsanar el impacto ambiental.

Los aspectos ambientales indirectos son:

ASPECTO OPCIONES/IMPACTO
Comportamiento ambiental y las Contrata/Proveedor cuenta con un Plan de MA par:
practicas de contratistas, la actividad contratada y realiza seguimiento y
subcontratistas y proveedores control del aspecto ambiental objeto de estudio.
Reformas o reparaciones Controles y gestion de generacién de residuos
Eleccién y composicidon de servicios/ Contratacion de empresas Registradas (EMAS) /
Contratacion. certificadas
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Composicion de la gama de Existen criterios de ambientales definidos en la
productos/Gestion de compras gestion de compras Compra de productos con
etiqueta ecoldgica.
Pautas sobre OGMs.
Origen de las materias primas Materiales auxiliares (agotamiento de recursos
Agricultura naturales, dificultad en el reciclaje,
compostabilidad, cercania...)
Emisiones GI
Pérdida de biodiversidad
Eutrofizacion
Consumo de agua
Combustible usado. Consumo de embalajes
Transporte y logistica (retornables, reciclables, reutilizables...) y
recursos. Control de emisiones.
Influencia en cambio climatico. Emisiones de GEI
Combustible usado. Consumo de embalajes
Gestion de la cadena de suministros  (retornables, reciclables, reutilizables...) y
recursos. Control de emisiones.
Influencia en cambio climatico. Emisiones de GEI

Tipo de materia prima, producto o Generacion de residuos peligrosos y no peligrosos.
material auxiliar utilizado Contaminacion.

Consumo de energia, generacion de emisiones
Consumo de recursos naturales indirectas, consumos papel/plastico/carton...

Agotamiento de recursos naturales, impacto sobre
la calidad de vida y la integridad ambiental.

Salud del consumidor Seleccion de materias primas saludables y de bajo
impacto.

Preparaciéon de alimentos por los Consumo energia

consumidores Generacién de residuos

Fluctuacion precios fuentes Impacto de la guerra y otros conflictos, en los

fésiles/gas natural* precios de las fuentes de energias como el gasoil

o la gasolina y el gas natural.

Destacar la importancia de gestidon de la cadena considerada en el documento de
referencia sectorial segun el cual se esta adquiriendo mayor proporcion de materias
primas de origen ecolégico y fomentar la sostenibilidad medioambiental. Cada vez es
mas importante para la empresa el origen de la materia prima ya sea por su
produccion, tipo de envase, o transporte. Ademas, se valora positivamente
que la empresa proveedora disponga de certificados ambientales. Es
imprescindible evaluar la cadena de suministro hasta el consumidor final,
para poder detectar cualquier impacto ambiental y reducirlo, de forma que
podamos impactar menos en el medio, y vayamos en linea con las medidas
a nivel mundial de reduccion de impacto de cambio climatico.

En el contexto de la salud del consumidor, se ha creado el CINS (Centro de
Innovacion nutricional y salud) basado en 3 ejes principales: motivar la investigacién
cientifica en este ambito, fomentar habitos de vida saludables y mejorar el perfil
nutricional de nuestros productos. Ademas, la planta de Dulcesa pasa a certificarse
como Organizacion Saludable por AENOR.
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La empresa estd trabajando fervientemente en la ampliacion de las gamas de
productos saludables producidos en la linea de alimentacién infantil (cremas de
verduras, smoothies y otros preparados funcionales) y en la fabrica adquirida
recientemente (Ecoiberope - ensaladas variadas, verduras hervidas, untables a base
de hortalizas o queso vegano...).

Mencionar que, debido a la pandemia sufrida por la incidencia del Covid-19, se han
agilizado las labores de digitalizacion de la compafiia en diferentes dmbitos. Esto ha
supuesto una optimizacion de recursos en procesos y actividades en pro de la
sostenibilidad global.

Por otro lado, indicar que, debido a la crisis de materias primas y recursos energéticos
experimentada en los ultimos tiempos (y, entendiendo que podria instalarse durante
un cierto tiempo) se han focalizado los esfuerzos hacia la busqueda de nuevos
proveedores y homologacion de estos segun los criterios de evaluacion.

*En el 2022 el precio tanto del gasoil como del gas natural despuntan hacia valores extraordinariamente altos. La guerra
de Ucrania cred un impacto directo en el corte de suministro de gas natural, y en cuanto al gasdil, se vio afectado por
diversos factores ocurridos tras la pandemia del COVID-19.

4. ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS EN
SITUACIONES DE FUNCIONAMIENTO
ANORMALES O EMERGENCIAS

ASPECTOS IMPACTOS
TIPO ACTIVIDADES AMBIENTALES POTENCIALES
~onsumo de productos Agotamiento de recursos
ANORMALES quimicos naturales no renovables
Mantenimiento y combustibles
preventivo / Contaminacién del suelo

predictivo de equipos
Generacion de
residuos peligrosos
y no peligrosos
Consumo de materias Agotamiento de recursos

Obras reformas y primas y recursos naturales no renovables
reparaciones naturales.
Generacion de Contaminacion del suelo y

residuos peligrosos y de los recursos hidricos
10 peligrosos, de ruido
y vertidos Emisién de polvo

Contaminacion acustica

“olapso del sistema de No depuracion aguas
Parada de la depuradora oxidacion bioldgico. residuales
Problemas con
equipos.
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Derrames de productos
quimicos / residuos

EMERGENCIAS

~onsumo de productos
quimicos
Generacion de
residuos

Contaminacion del suelo

Vertidos fuera de limites

Conatos de incendios /
Incendios

~onsumo de productos
quimicos

Generacion de
residuos

Consumo de materias
primas y recursos
naturales.

Generacion de
residuos peligrosos
y no peligrosos, de

ruido y vertidos

Contaminacion del suelo
y de los recursos
hidricos

Agotamiento de recursos
naturales no renovables

Contaminacion del suelo
y de los recursos hidricos

Emision de polvo
Contaminacion acustica

Fuga de los depdsitos
subterraneos

~onsumo de productos
quimicos

Generacion de
residuos

Contaminacién del suelo
y de los recursos
hidricos

Equipos de climatizacion
y frio.

Fuga de gases
refrigerantes

Contribucién al efecto
invernadero

5. PROGRAMAS AMBIENTALES: La evaluacion del grado
de cumplimiento de los objetivos del plan ambiental

Los pilares de nuestro Sistema de Gestion Ambiental se basan en:

D

REDUCCION DE LAS EMISIONES DE co,
« Consumo de energia.
« Transporte.

« Uso de recursos hidricos.

Los objetivos estratégicos de la empresa en materia de ESG (Enviromental, Social and

quimicos.

Governance) que tienen establecidos desde el 2022 al 2025 son:
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DISMINUCION DEL VOLUMEN DE RESIDUOS
Y DESPERDICIO ALIMENTARIO GENERADOS

« Consumo de materias primas y productos

« Generacion de residuos y vertidos.



-15%

emisiones relativas de CO, en las plantas de
produccién de Gandia y Villalonga en 2025 (vs. 2021)

== +50%

de potencia instalada en placas fotovoltaicas

25%

de vehiculos eléctricos en 2025

100% Reduccién del peso

de envases reciclables en 2025, en productos relativo de envases
fabricados por Vicky Foods (vs. 2021)

80% @ '10%

de plastico (t plastico /
de PET procedente de material reciclado t producida), optimizando
gramajes y dimensiones

&l

© ©

Incorporar material reciclado @ -10%
en envases flexibles a base de a ( s
c 5 S e cartén (t carton
polipropileno y polietileno / t producida)
Gestidn de residuos
Mantenimiento de 99,98% en mermas de
residuos valorizados y certificacién < 5% produccién en
“RESIDUO CERO" términos relativos
Uso eficiente de recursos
energia .
agua port . gasoil por t
. eléctrica por .
=159 proauciea  =1505 {poiuane =200 producias
(vs.2021) (vs.2021)
(vs. 2021)
Biodiversidad - Bienestar animal
Certificacién de Transformacién de las naves
bienestar animal para las de gallinas en jaulas a gallinas
naves de gallinas en suelo en suelo (400000 gallinas)



En la siguiente tabla se plantean los objetivos establecidos por el Sistema de
Gestion Ambiental, para llevar a cabo su cumplimiento y su evaluacion. En la Ultima
columna se especifican las diferentes observaciones para cada uno de ellos.

OBJETIVOS

RESPONSABLES

ESTADO

OBSERVACIONES

2.1 Mejorar los Mantenimiento El valor Objetivo no cumplido.
1.-No superar los €quipos de obtenido es
residuos env'asado. No se ha del 0.50%.
procedentes de mejorado. Este es
. una de las causas
materla’s del aumento de
)rimas(carton) en .qiquos.
un 0,42% (Kg. de
residuos
generados/Tm de 2.2 Mejorar la
sroducto fabricado) formacion del Produccion
Aspecto per_sonal. No se ha
ambiental: residuo mEfe. B 2R
. una de las causas
no peligroso del aumento de
residuos.
2.3 Intentar
disminuir n°
envases. Mas bien se
intentando reducir Compras
gramaje y espesor.
2.4 Mejorar ajuste
de los pedidos. Si se
esta consiguiendo.
Compras/comercial
2.1 Mejorar los Mantenimiento Casi se ha Objetivo no cumplido
2.-No superar los equipos de alcanzado el
residuos en\{asado. Se objetilvo. El
mejora. valor
proceden!:es e Produccion obtenido es
AL del 0.15%
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primas(plastico)
en un 0,14%
(Kg. de residuos
generados/Tn de
producto
fabricado)
Aspecto
ambiental: residuo
no peligroso

2.2 Mejorar la
formacion del
personal. Se mejora.

2.3 Intentar
disminuir n°
envases. Mas bien se
intentando reducir
gramaje y espesor.

2.4 Mejorar el
micraje de los films.
Se esta
consiguiendo.

2.5 Mejorar ajuste
de los pedidos. Si se
esta consiguiendo.
Hay una mayor
comunicacion entre
Ducplast y Dulcesa.

2.6 Sustitucion por
materiales
compostables. No es
posible, por el
momento.

2.7 Cambios en
formatos de

Compras

Marketing/Compras

Compras

Compras

Marketing/compras

packaging
3.1 Mejorar Mantenimiento El valor Objetivo no
3.- La relacion mantenimiento de obtenido, cumplido
entre “roto” y méquings_ para evitar 4.§8 % kg
produccién total desperdicios y re5|dyos/kg
no debe superar roturas faprlcado,
dista del
el 3,2% (Kg. de 3 ajustar Produccién valor
residuos producto produccién para objetivo
generados/Tn de reducir cortes
aroducto fabricado)
Aspecto
ambiental: residuo
no peligroso
En Dulcesa se Mantenimiento y limpieza El valor Objetivo cumplido
4.- Conseguir que realiza un trabajo de obtenido
el consumo total minimizacién del &S U
0,14%.

de
agua en su
promedio anual
sea menor
de un 0,15 %
(m3/kg totales
producidos)

consumo de agua en
limpieza mediante
la supervision de
personal
responsable, asi
como la
incorporacion de
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Aspecto
ambiental:
consumo de agua

unas boquillas que
se colocan en las
mangueras para
reducir el caudal
utilizado. La
revision constante
de fugas, asi como
una adecuada
actuacion ante ellas,
también es uno de
los motivos de la
reduccion. Por otro
lado, se comienza a
optimizar el uso de
las lavadoras de
latas.

5.- Conseguir que
el consumo total
de
electricidad en
su promedio
anual sea
menor de un
0,22 kwh/kg

Aspecto
ambiental:
consumo de
electricidad

5.1 Apagar luces
innecesarias/equipos o
en su caso,
automatizar todo lo
que se pueda para
evitar dejar encendida:
las luces.

Todo el personal

Mantenimiento

5.2 Sustituir
periédicamente
elementos de
alumbrado, por otros
mas eficientes. Se
cumple siempre.

Todo el personal

5.3 Aumentar la Ingenieria
concienciacién del

personal de la linea.

5.4 Cuando sea
necesario, en la
compra de equipos
optar por los mas
eficientes. Este punto
se cumple. Existe un
buen nivel de
concienciacién en
ingenieria.

Ingenieria

5.5 Energias
renovables. Ha
aumentado el nimero
de placas fotovoltaicas
y compra de GDOs.

Ingenieria

5.6 Medidas de
eficiencia energética.
Se estan estudiando.

El valor
obtenido
es de un
0,26
kWh/kg
fabricado
de
electricidad

Jbjetivo no cumplido.
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6.- Reduccidén del
consumo de gas
natural a 0,60
KWh/kg
Aspecto
ambiental:
consumo de gas
natural

6.1 Mantenimiento
de quemadores. Se
cumple.

6.2Medidas de
eficiencia energética.
Se estan estudiando.

6.3 Monitorizacion
individual de las lineas
de produccion. Se
estan instalando
medidores de
consumo.

Mantenimiento e ingenieria

El valor Objetivo no cumplido.
obtenido Hay que tener en
es (0,65 cuenta que el afio
kWh/kg) anterior el valor

resultante era el
mismo.

7.- Reduccion de

7.1 Control de las

1antenimiento/ingenieria/Medio

Disminuciéon Objetivo no cumplido

emisiones emisiones. En ambiente del 4% (calculo  provisional
de carbono continuo. hasta que se
del 5% frente al aifo disponga del informa
anterior 7.2 Mejorar de calculo de huella
(alcance 1 + 2) o - combustién en los de carbono)
15% quemadores. En
para el 2025 continuo.
Aspecto
ambiental: 7.3 Aumento de las
emisiones de fuentes de energia
renovable. Se
carbono/huella de instalan mas placas
carbono fotovoltaicas y se
compran GDOs.
7.4 Revision de los
consumos de
combustible. Se
realiza
mensualmente.
7.5 Revision de
emisiones de gases
de efecto
invernadero. Se
revisa
trimestralmente.
7.6 Introduccion de planes
de descarbonizacion e ISO
50001. En proceso.
8. Disminucién del 8.1 Utilizacién de Mantenimiento/Ingenieria 188 tn
consumo de instalaciones mas que
Refrigerantes eficientes. Cuando el afio
Aspecto se instalan nuevos ST
ambiental: equipos, se escogen

consumo de
refrigerantes

los mas eficientes.

8.2 Plan de
mantenimiento de
maquinaria para
prevencion de fugas.

8.3 Cambio de
refrigerantes a otros
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menos
contaminantes:
-Para nuevas
instalaciones: se
sustituye R-507A
(GWP=3985) por R-
449A (GWP=1397) y
R134A
(GWP=1430). -Para
maquinas de
clima: R-410A
(GWP=2000) por R-
32 (0). -Maquinaria
grande: R-134A
(GWP=1430) por R-
513A (573).

En base a los resultados y valoraciones obtenidas al finalizar el 2023, se han
considerado objetivos que den continuidad a los establecidos en los afios
anteriores, quedando el programa de gestidon ambiental de la siguiente forma:

OBJETIVOS FABRICA ASPECTO AMBIENTAL PLAZO

1.-No superar los residuos procedentes
de materias primas(cartén) en un 0,42%
(Kg. de residuos generados/Tm de producto
fabricado)

Dulcesa Disminucion del consumo de  Afio 2024
recursos naturales

2.-No superar los residuos procedentes de Disminucién del consumo de
materias primas(plastico) en un 0,14% Dulcesa recursos naturales. Afio 2024

L o
(Kg. de residuos generados/Tm de producto 00 W) EEiEe) de_l %0 G
fabricado) ‘orresponde a las retiradas de

bobinas obsoletas

3.- No superar el 3,2% de roto (kg restos Disminuci6n de

produccién/Tm produccion) Dulcesa Rt?siduos. Afio 2024
Se separara el % de corteza

en relacion a la produccion

total.
4.- Conseguir que el consumo total de B B

agua en su promedio anual sea menor Dulcesa Red;ccuon Ano 2024

de un 0,13 % (m3/kg totales 5 Ea

producidos) :
5.- Consumo total de electricidad promedio < Disminucion del consumo

0,20 KWh/kg produccién Dulcesa de energético Ao 2024
6.- Consumo de gas < 0,60 kWh/kg produccién Dulcesa Emisiones CO2 Afio 2024
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7.- Reduccion de la huella de carbono del 5% Dulcesa Emisiones CO2 Afo 2024
frente al ano anterior

9.-Sustitucidn de los gases refrigerantes por Dulcesa Emisiones COz Afio 2024
otros de menor PCA y mejoras del sistema de
control de fugas

Se afiadiran a los objetivos en el préoximo afio, los consumos de cartén y plastico.

6. DESCRIPCION DEL COMPORTAMIENTO
AMBIENTAL

Para evaluar el comportamiento ambiental de la organizacién, se han seleccionado
una serie de indicadores. Esta seleccion se ha hecho atendiendo a los siguientes
criterios:

e Lainclusién de indicadores basicos de comportamiento ambiental establecidos
en el reglamento (UE) N°© 2018/2026 (EMAS).

e Se tiene en cuenta la informacién relativa a las mejores practicas de gestion
medioambiental, descrita en el documento de referencia sectorial (SDR) de aplicacion en
el sector, en concreto la Decision (UE) 2017/1508 de la Comisidn de 28 de agosto de 2017.

e Datos existentes en la organizacion.

e La necesidad de informacién fiable sobre el comportamiento ambiental a lo
largo del tiempo.

e Lainformacién de mayor relevancia para el publico y las partes interesadas.

Indicadores del comportamiento ambiental.

Segun se establece en el citado reglamento, las organizaciones deben de comunicar
en la declaracion ambiental los indicadores basicos, en la medida en que estén
relacionados con los aspectos ambientales directos. Cada uno de los indicadores esta
expresado en Tn consumo/Tn de producto elaborado en las instalaciones de la
organizacion, a no ser que se especifique lo contrario.

6.1.  EFICIENCIA EN EL CONSUMO DE AGUA

El consumo de agua procede de la red municipal y de un pozo autorizado. El agua
procedente de la red municipal se utiliza para la incorporacion al producto y el agua
de pozo para la refrigeracion free-cooling*. La optimizacion de los procesos que
emplean este recurso permite mejorar su consumo respecto a una misma cantidad
de producto acabado fabricado.
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CONSUMO AGUA DULCESA

2,00

1,80
1,60
1,40
= 120
- 1,00
E 080
0,50
0,40
0,20

GI:.:. I l . -

2 020 2.021 2022 2023

ANOD
m m3/Tn AGUA RED m POZO DULCESA m3/Tn CONSUMO TOTAL m3/Tn

Dulcesa Produccion

Agua red Agt;a Red Dulcesa Pozo Consuamo Total
i) M3/ Tn Al Dulcesa M3/ Tn
2.020 125.643 1,43 87.756 30.108 0,3430877 1,77
2.021 114.262 1,30 88.118 29.116 0,3304206 1,63
2.022 114.660 1,25 92.000 20.376 0,2214783 1,47
2.023 113.062 1,19 95.042 11.766 0,1237979 1,31

El consumo del agua ha disminuido de forma acusada respecto al afio anterior.
Se ha realizado un gran esfuerzo por llegar mas allad del objetivo planteado: por un
lado, el departamento de limpieza a introducido nuevas formas de trabajo y un mayor
control en las operaciones de limpieza y desinfeccion. Tal y como se indica en el
apartado referente a “Operaciones de limpieza respetuosas con el medio ambiente”
del documento de referencia sectorial (DRS), se cumple con algunas de las mejoras
ambientales descritas. Ademas, se han incorporado boquillas que se insertan en las
mangueras de forma que solo puede pasar un determinado caudal de agua. Otro
factor que ha influido ha sido el trabajo del equipo de mantenimiento en la
supervisién y mejora de las fugas que puedan producirse en la red.

*sistema de enfriamiento evaporativo que consiste en la evaporacion directa del agua que se evapora en una
corriente de aire. Es un sistema que no fabrica frio, si no que “roba” el calor al aire mediante la evaporacion. El consumo
de energia es mucho menor que un sistema convencional, se estima un ahorro de entre el 60% y el 80% del consumo
energético comparadas con los sistemas de compresor.

Se introduce una nueva enfriadora de agua en la zona bocadito que ya esta operativa
al 100%. Esto supone una minimizacién del tiempo de inactividad gracias a la
proteccidn continua que proporciona al eliminar el calor de los equipos de proceso
sensibles a la temperatura. Ademas, se reduce el consumo de agua y sus costes
asociados al recircularla y reutilizarla. Se evitaran asi desperdiciar litros de agua
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innecesarios.

Tal como se detallé en la declaraciéon anterior, se han disefiado diferentes scadas
para monitorizar los consumos de agua en puntos estratégicos de la organizacion.
Los datos obtenidos con esta medida sirven para tomar decisiones pertinentes para
optimizar el consumo (pues es un aspecto medioambiental significativo a valorar por
las cantidades absolutas que se consumen).

6.2.  EFICIENCIA ENERGETICA
6.21. ELECTRICIDAD

La fuente de electricidad de los centros de Dulcesa SLU procede de la red que facilita
un operador externo. El consumo de electricidad esta determinado por la utilizacion
de maquinaria, sistemas de iluminacién, sistemas de refrigeracion/calefaccién y
hornos eléctricos. La mejora de la eficiencia energética y de la utilizacidon de los
equipos mencionados determina la optimizaciéon de este consumo respecto a una
misma cantidad de producto acabado fabricado.

En cuanto al consumo de electricidad durante este afio, el consumo en valores
relativos se mantiene debido al aumento de la produccidn. No obstante, el total de
energia eléctrica consumida sigue una tendencia a la baja, si comparamos con el
2020.

CONSUMO ELECTRICIDAD DULCESA

0,300
0,250
0,200
c
'—
~—
< 0,150
=
p=
0,100
0,050
0,000
2.020 2.021 2.022 2.023
ANO
W Megawatiosh/Tn W Megawatiosh/Tn
fotovoltaicas red

DULCES PLACA MWh/Tn MWh/Tn .
A FOTOVOLTA MWh/Tn PRODUCCION

(MWh) ICA (MWh) TOTAL RED FOTOVOLTAICAS  DULCESA (Tn)

2.020 23.711 0,270 0,270 87.756
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2.021 22.906 0,260 0,260 88.118

2.022 22.707 1.199,76 0,260 0,247 0,0130 92.000
2.023 23.269 1.323,00 0,259 0,245 0,0139 95.042

6.2.1.1. ELECTRICIDAD DE RED

CONSUMO ELECTRICIDAD RED DULCESA

0,275
0,270
0,265
0,260
£
— 0,255
=
= 0,250
=
0,245
0,240
0,235
0,230
2.020 2.021 2.022 2.023
ANO

En el siguiente grafico, donde solo aparece la energia eléctrica de red, se observa
mas acusada el descenso de consumo antes comentado. Es importante recalcar que
se estd monitorizando la distribucidon energética por cada linea de produccion, para
determinar posibles puntos de mejora y continuar con esta tendencia estratégica.
Para ello se estan instalando contadores de electricidad.

6.2.1.2. ELECTRICIDAD PROVENIENTE DE FUENTES RENOVABLES

En este 2023 se han instalado nuevas placas fotovoltaicas, por lo que se ha
aumentado el uso de electricidad de fuentes convencionales en la planta de Dulcesa
en un 6,47%. De este modo, los valores de consumos de red por la cantidad de
producto acabado fabricado tienen una tendencia descendente y, en cambio, los
valores de los consumos de la energia que proviene de las placas fotovoltaicas tienen
una tendencia ascendente.
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CONSUMO ELECTRICIDAD FOTOVOLTAICAS
DULCESA

0,014
0,0138
0,0136

<

¥ 00134

=

S 0,0132

0,013

0,0128

0,0126
2.022 2.023

6.2.2. CONSUMO DE GAS NATURAL

El gas natural es la principal fuente energética que se emplea en el proceso
productivo.

CONSUMO GAS DULCESA
0,720
0,700

0,580

0,660
0,640
0,620
0,600
0,580
0,560

MU / Tn

2.020 2021 2022 2.023

PRODUCCION

DULCESA (Mwh) Mwh/Tn DULCESA (Tn)
2.020 59.435 0,677 87.756
2.021 61.797 0,701 88.118
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2.022 56.751 0,617 92.000
2.023 61.924 0,652 95.042

Como se puede observar, ha habido un aumento del consumo de gas natural,
provocado por el aumento productivo sobre todo durante la época estival de 2023.

A nivel general, se cuenta con un programa de mantenimiento anual para revisar el
funcionamiento de los quemadores de las diferentes lineas de produccidon. Por otro
lado, existe un control en continuo de las posibles instalaciones eficientes que pueden
existir en el mercado.

En esta linea, remarcar la instalacién de nuevas calderas de gas de alta eficiencia vy,
en un futuro cercano, la posible instalacién de otros sistemas similares. En lineas
generales, la idea es que, a medio plazo, todas las calderas seran de gas para
eliminar completamente el vapor y mejorar en eficiencia.

Por otro lado, se han integrado sensores de potencia y energia para la gestion de los
diferentes contadores. Se sigue trabajando en el disefio de sistemas de recuperaciéon
de calor para su aprovechamiento en diferentes puntos de la organizacion como, por
ejemplo, en el agua sanitaria. Se ha comenzado a sustituir el vapor por agua en las
camaras de fermentacion con lo que se ha reducido un 30% del uso de vapor que
representa alrededor de un 10% del consumo de gas destinado al vapor.

6.2.3. CONSUMO DE COMBUSTIBLES.

El consumo de combustible tanto para fuente moviles como fuente fijas no se esta
teniendo en cuenta, por el momento, como un indicador ambiental basico. El
motivo es que es un combustible minoritario en las instalaciones. Por un lado,
dentro de la flota de vehiculos, cada vez se van incorporando mas vehiculos
hibridos conforme se dan de baja los de consumo habitual de diesel o gasolina y
en cuanto al gasoil utilizado para las fuentes fijas como los depédsitos enterrados o
aéreos: anos atras solia ser el principal combustible para los hornos, pero se cambio
a gas natural y por lo tanto, se redujo de forma drastica su consumo.

DEPOSITO (F.
ARO PO A e 0% VEHICULOS (FUENTES MOVILES) FIJAS)
DIESEL E+ EFITEC 95 GASOLEO-B
2.020 35,394 22.194,95 3.198,09 10.000,00
2,021 57.625 10.453,01 1.136,17 46.036,00
2,022 52,663 9.990,41 33,91 42.659,00
2023 13.486 4.065,39 444,65 8.976,00
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COMBUSTIBLES DULCESA
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Destaca la reduccion de consumo de combustible tanto en los depdsitos de la fabrica
como para la flota de vehiculos. La tendencia es hacer un uso cada vez menor del
gasoil en las instalaciones.

6.3. EFICIENCIA EN EL CONSUMO DE MATERIALES

6.3.1. CONSUMO DE MATERIALES PLASTICOS DE ENVASADO

Los productos fabricados en los centros de produccion se presentan al distribuidor y
cliente final con un conjunto variable, dependiendo de las referencias, de films de
envasado primario, secundario y/o terciario.

Los objetivos logrados son los siguientes:

Ol ENVASES DE PLASTICO

Reduccion:

Bolleria -

» Disminucion del espesor del film de 30 a 28 micras

» Reduccion de plastico en nuestros envases de 81.000 kg

Pan -

» Disminucion de espesores en bolsas de pan de molde.
» Implica reducir un total de 180.000 kg de plastico puesto en el mercado.
Ecodiseno -

» Optimizacion de las dimensiones de los envases y eliminacion del plastico superfluo (ejemplo: lazos en pan
burguer y hot dog).



O2 ENVASES DE CARTON

» Cajas de carton certificadas con el sello FSC (bosques sostenibles)
»  Unificacion de formatos para reducir stocks y mermas.

» Colaboracién con nuestro proveedor para la circularidad de las cajas: carton reaprovechado 965 t

MATERIALES PLASTICOS EN DULCESA

0,025

0,020

0,015

0,010

Tn/ Tn producto

0,005

0,000 A
2.020 2.021 2.022 2.023

ANOS

DULCESA Tn PP Tn PET Tn polietileno TnPP{Tn TnPET/Tn Tn polietileno/
Dulcesa Dulcesa Dulcesa prod. prod. Tn prod.

2.020 1.895 45 279 0,0216 0,0005 0,0032

2.021 1.720 40 255 0,0155 0,0004 0,0029

2.022 1.675 £l 277 0,0182 0,0004 0,0020

2.023 1.718 23 261 0,0181 0,0003 0,0027

El consumo del PP ha aumentado respecto al afio anterior debido al aumento
considerable de produccion en panes (hamburguesa, hotdog, etc).

Hay que hacer hincapié que los consumos de material plastico son las cantidades

compradas en el afio en curso y pueden quedar en las instalaciones, como stock, por
la gran cantidad de referencias que se fabrican.

6.3.2. CONSUMO DE CARTON
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El principal consumo deriva de las cajas de carton empleadas para el embalaje de
los productos acabados y del envasado secundario de algunos de los productos. Por
otro lado, no es despreciable el cartdn que se desecha procedente de la recepcion de
diferentes tipos de materias primas.

En Dulcesa se produce una ligera disminucion del consumo del cartén en funcidén de
las toneladas fabricadas debido a las caracteristicas de los productos fabricados en
dicha instalaciéon. Hay muchos productos envasados individualmente “graneles” que
ocupan mucho volumen con relacion al peso acabado. Tener en cuenta que la mayor
parte de la produccidn de la linea del burger nuevo se destina a un Unico cliente en
formato de pillow (lo que reduce el uso de cartdon por tonelada fabricada). En
cualquier caso, es de apreciar dicha tendencia que se viene observando afios atras.

Como se ha mencionado, cabe destacar la gran cantidad de cartén que se desecha
procedente del packaging en el que se reciben las materias primas. Se estan tomando
medidas para tratar de conseguir acuerdos con los proveedores con el fin de reducir
el contenido en cartén de nuestros pedidos (en la medida de lo posible) sin
comprometer el incremento en otros materiales que puedan causar un mayor
impacto medioambiental.

Los valores producidos son similares al del afio anterior, e incluso, algo mas bajos
por tn de producto. La reduccion ha sido progresiva desde 2020.

CONSUMO DE CARTON

0,120

0,100

0,080

0,060

0,040
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0,000

2.020 2.021 2.022 2.023
ANOS
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Tn carton/ PRODUCCIONM

ANO DULCESA R
Tn prod. DULCESA (Tn)
2.020 9,239 0,1053 87.756
2.021 8.702 0,0987 88.118
2.022 8.823 0,0959 92.000
2.023 8.987 0,0946 95.042

Se considera de interés comentar que nuestro proveedor de cajas

de cartdbn cuenta con la certificacion FSC tanto para el ©
papel/cartén virgen como el reciclado.

Desde 2022 el 100% de nuestro cartén cuentan con el sello FSC

de bosques sostenibles. La FSC es una organizacién global, sin

animo de lucro, dedicada a promover la gestiéon forestal

responsable en todo el mundo. Esta certificaciéon garantiza que las

cajas tienen su origen en bosques bien gestionados que FSC
proporcionan beneficios ambientales, sociales y econdmicos.

6.3.3. CONSUMO DE LAS PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS

Durante este ejercicio, se ha incrementado el uso de las harinas respecto a afios
anteriores. Recordar que, en esta fabrica, las lineas de produccidon mas prominentes
corresponden al pan de Burger. Cabe destacar la bajada de uso del azlcar por la
decisién del grupo de reducir los azucares en los productos de bolleria.

ACEITES Y
HARINAS AZUCARES GRASAS RELLENOS HUEVOS
DULCESA
(Tn) (Tn) (Tn) (Tn) (Tn)
2020 54,934 7.891 12.274 4.800 4.194
2021 55.736 6.965 10.733 4.202 3.758
2022 56.732 6.984 9.765 3.892 3.686
2023 59.745 6.879 10.162 4.007 3.870

ACEITES Y
HARINAS  AZUCARES GRASAS RELLENOS HUEVOS

DULCESA

(Tn M.P/Tn) (Tn M.P/Tn) (Tn M.P/Tn) (Tn M.P/Tn) (Tn M.P/Tn)

2020 0,626 0,090 0,140 0,055 0,048
2021 0,633 0,079 0,122 0,048 0,043
2022 0,617 0,076 0,106 0,042 0,040
2023 0,629 0,072 0,107 0,042 0,041
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MATERIAS PRIMAS PRINCIPALES DULCESA
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6.3.4. CONSUMO DE PRODUCTOS QUIMICOS

Se han contemplado los principales productos quimicos que se utilizan el proceso de
la depuracion de aguas y limpieza general de fabrica (CIPs, silos e instalaciones).
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CONSUMO PRODUCTOS QUIMICOS DULCESA
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2020 43,320 0,0004936 35,160 0,0004 14,484 0,000165 1,600 0,000018 37,810 0,0004309 77.609
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En general ha habido un incremento del uso de los productos quimicos: por un lado,
los detergentes, los cuales se han gastado mas en 2023 por varios motivos, los mas
importantes son el cumplimiento en cuanto a seguridad alimentaria de forma mas
estricta para el correcto cumplimiento de los planes de limpieza. Hay que tener en
cuenta también que, de todos los detergentes contabilizados, muchos son
detergentes-desinfectantes: estos productos que realizan la doble funcion de
limpieza y desinfeccidn se caracterizan por tener mayor concentracion de detergente.
Este cambio realizado desde el departamento de seguridad alimentaria supone una
optimizacién en tiempos dedicados a las tareas de limpieza y desinfeccién y la
eliminacién de referencias de biocidas.

En cuanto a los productos destinados para la depuradora, se incrementa el uso de la
sosa debido a un agua mas acida, es decir, con mayor carga organica de levaduras
y harinas. Esto se debe a un incremento en las limpiezas de los silos de estos
productos. Se realizan diversas pruebas con los proveedores de productos quimicos
para la depuradora, con tal de reducir la sosa, ya que aporta una elevacién de
conductividad en el proceso, asi como en el vertido final, pudiendo afectar al
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cumplimiento de las exigencias legales de vertido del ayuntamiento municipal y la
AAI. Por el momento, no se ha encontrado una solucién ya que, los coagulantes y
floculantes no pueden trabajar a pH menores de 6. Hay que tener en cuenta también,
el elevado precio de este producto, sobre todo desde la aparicion del COVID-19 a
nivel mundial.

7. GENERACION DE RESIDUOS

7.1. GENERACION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

Los residuos no peligrosos generado en el centro de produccion de Dulcesa SLU,
estan constituidos por materiales de diversa indole, como residuos sélidos urbanos,
lodos de depuradoras, restos de diferentes metales y restos de procedentes de
producto no conforme (roto, masas, corteza...).

La necesidad de preservar nuestro medio ambiente nos ha llevado a comprender la
importancia de la eliminaciéon de residuos producidos en nuestras instalaciones,
mediante procesos de reciclaje, para su reutilizacion, valorizacion de los
subproductos alimentarios, con un adecuado tratamiento, para su aprovechamiento
en la alimentacién animal.

El resto de los subproductos son enviados a gestores autorizados para su valorizacion
y utilizacion como materia prima para la elaboracién de diferentes tipos de piensos
cerrando nuevamente el circulo. Todo su proceso, desde la gestion en origen de los
subproductos, hasta la entrega de los nuevos productos a los nuevos clientes, asi
como, todo el proceso de logistica y fabricacién gozan de una trazabilidad total.

1. Los proyectos que se estan llevando a cabo para aumentar la
reciclabilidad en Dulcesa son los siguientes:

- Valorizacion de vidrio. Hasta ahora no habia un consumo importante de
este material y no se valorizaba. Aprovechando este aumento, se decide
instalar gestionar de forma separada como residuo que se pueda reciclar.

- Incorporacion de operario para gestionar residuos en la zona de taller
de Dulcesa y recuperar aquellos equipos que puedan tener una
segunda vida. Esta figura estd siendo imprescindible en las instalaciones de
Juan y Juan, la cual ayuda a mejorar toda la gestion de residuos de la zona
de taller, siendo ésta de igual importancia que la zona de produccién y que
necesita ser revisada y supervisada de forma continua.

2. Los proyectos de economia circular que se estan llevando a cabo en
Dulcesa son los siguientes:

- Sustitucion de mandriles de cartén por plastico en las bobinas de
Ducplast. Las bobinas provenientes de nuestra fabrica de envases plasticos
se fabrican y se insertan encima de un tubo de cartén que luego se desecha
en las fabricas de produccion de bolleria. Para eliminar este residuo de cartén
que suele ser uno de los mayoritarios en fabrica estamos realizando pruebas
con mandriles de plastico rigido con la idea de que pueda ser devuelto a
Ducplast y volver a gastarlo. Técnicamente estd resultando ser viable y
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actualmente se esta revisando el transporte y el manejo de los mandriles
entre las fabricas para poder valorar su uso.

- Recuperacion de equipos eléctricos y electrénicos. Se dispone de una
persona formada en temas de mecanica y/o electronica para recuperar
aquellos equipos que van acoplados a sistemas que se retiran por no ser
tiles. Interruptores, motores, ruedas, rodamientos, cintas, variadores, etc.

3. Planes de minimizacion de residuos no peligrosos. Pese al aumento de
produccion de bolleria y panes intentamos siempre reducir en la medida de lo

posible la generacion de los residuos. Unos de los planes de reducciéon son los
siguientes:

- Reduccion de gramaje en envases de plastico y carton. El departamento
de marketing esta implicado en la reduccién de materiales a la hora de realizar
los disefios (ecodisefio).

- Reduccion de produccion de residuos de diversos metales. Derivado de
la correcta gestidn realizada por el operario especifico para la zona de talleres.

Tn Tn Tn
LODOS PAPEL Y , 11 . . METALES
DULCESA DEPURAD lodos/ CARTON cartéon/  PLASTICO plastico/ FERRICOS Tn/ Tn
ORA (Tn) Tn i Tn (Tn) Tn (Th) producto
producto producto producto
2020 701 0,0080 475,338 0,0054 112,650 0,00128 94,306 0,0011
2021 854 0,0097 401,976 0,0046 141,751 0,00161 92,750 0,0011
2022 838 0,0091 434,487 0,0047 294,074 0,00320 79,000 0,0009
2023 1.523 0,0160 474,597 0,0050 183,334 0,00193 60,360 0,0006

RESIDUOS NO PELIGROSOS DULCESA
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Los plasticos se reducen gracias a la optimizacion en el uso de las bobinas de plasticos
para el envasado, asi como una disminucién de uso del film en el paletizado (menor
recorrido en los palets).
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La segregaciéon es mayor debido a un control mas exhaustivo en la zona de ecoparque,
sobre todo, en la separacion de tipos de plasticos, donde hay mas desinformacion sobre
los tipos que son reciclables y los que no.

La generacion de lodos aumenta debido a la incorporacién del tornillo deshidratador
en la fase final de tratamiento de fangos. El equipo es mas eficiente y extrae un fango
mas seco y reduce el aporte de fangos en cabecera, eso se traduce en un aumento de
produccion del fango.

7.1.1.  RESIDUOS SOLIDOS INDUSTRIALES

En Dulcesa se ha hecho un gran esfuerzo para reducir los residuos asimilados a
residuos solidos urbanos. Para poder tener un mayor control de los residuos
generados, se estdn pesando continuamente desde principios del 2023 y se
estableceran unos objetivos de reduccién en funcidn de los resultados obtenidos.

71.2. MERMAS EN LA PRODUCCION

Destacar que las mermas derivadas de la produccién (ya sean materias primas,
masas o producto no conforme) son aprovechadas para ser tratadas como
subproducto para la alimentacién animal. En cualquier caso, cierto también es que
dicha merma trata de ser reducida diariamente gracias al esfuerzo considerable de
los operarios de fabricacion junto con las estrategias de la direccion, los ajustes en
la produccion para la reduccion de los cortes y el mantenimiento preventivo en las
diferentes lineas.

MERMAS DULCESA
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PAN CORTEZA  BURGUER
MOLDE Tn DE PAN Tn Tn

DULCESA MASAS Tn ROTO Tn

2020 687 485 764 8.706 586
2021 965 470 747 7.960 698
2022 1127 413 933 7.482 729
2023 1.001 488 1.272 7.323 790

TN HARINA
Tn MASAS/ Tn ROTO/ Tn MOLDE/ (CORTEZA) BURGUER
DULCESA /TN
Tn producto Tn producto Tn producto /TN
producto
producto

2020 7,824E-03 7,32E-04 1,15E-03 9,92E-02 6,68E-03
2021 1,096E-02 5,67E-04 9,02E-04 9,03E-02 7,95E-03
2022 1,225E-02 5,89E-04 1,33E-03 8,13E-02 8,31E-03
2023 1,148E-02 5,71E-04 1,49E-03 7,71E-02 9,00E-03

Tener en cuenta que, en el caso de Dulcesa, puesto que se dispone de una estacién
de desecado y trituracion, la corteza generada en la produccién del pan sin corteza,
es secada y tratada para fabricar harina de pan con el fin de producir pienso para las
gallinas de nuestra planta avicola, constituyendo asi un compromiso en economia
circular.
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Como se ha dicho anteriormente, gracias al esfuerzo de los operarios de fabricacion
y a las tareas de mantenimiento, se esta trabajando en la reduccién de la produccion
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de mermas. Estas acciones han dado fruto y se han reducido, notablemente, las
toneladas producidas en estos dos Ultimos afios.

En cuanto a los productos que se rechazan en las lineas por algun defecto de
produccion (bajo de peso, etiquetado, etc.), pruebas en linea, devoluciones de
clientes en buen estado, restos de lineas, producto fuera de rango de fechas de
recepcién, etc. se destina a donaciones para entidades sociales o, en algunos casos,
para nuestro personal. Es decir, este tipo de productos se destinan al consumo
humano. Para toda la merma restante comentada anteriormente (cocida y no cocida)
y que ya no es considerada apta para el consumo humano, se destina a alimentacion
animal.

Hay que afiadir que recientemente se ha firmado un acuerdo con una empresa
especialista en la gestiéon de donaciones para que ayude a la empresa a mejorar la
gestion administrativa, asi como la trazabilidad de los productos. De esta forma
podemos tener un mayor control del desperdicio alimentario y, asi tener una
red de datos preparada para poder realizar futuros planes de reducciéon de merma.

7.2.  GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Los residuos peligrosos que se gestionan en Dulcesa SLU estan constituidos por un
grupo heterogéneo entre los que se encuentran envases usados de productos de
limpieza disolventes empleados en el marcado de los envases, y sobre todo residuo
de taller (aceites, envase a y des metalicos contaminados, RAEE, etc).

Hay residuos que son dependientes de la produccion y otros que estan sujetos a cambios en la
organizacion, retiradas puntuales por vaciado de zonas, etc. Por lo que es posible que un afio no se
realicen retiradas de un tipo de residuo como pilas y tubos fluorescentes.

Destaca de manera acusada las cantidades de RAEE retiradas en el 2022, por un
vaciado puntual de algunos equipos obsoletos.

Por otro lado, los envases contaminados (plasticos, metalicos) no aumentan, se
mantienen. Se realiza un mayor control de los envases de plastico de las tintas, sobre
todo en la gestion de las caducidades, para evitar generar mas residuos de este tipo,
asi como las propias tintas.

Es importante remarcar algunas acciones de minimizacién de envases peligrosos
como la sustitucion de bidones metalicos para los aceites de taller, por GRG
retornables. Esto puede llegar a suponer una reduccién de 1000 kg anuales de
envases peligrosos.

46



RESIDUOS PELIGROSOS DULCESA
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DULCESA

DISOLVENTE ENVASES REACTIVOS TUBOS

S Y TINTAS CONTAMINADOS LABORATORIO AEROSOLES FLUORESC. ACEITES RAEE PILAS
2020 0,341 4,939 0,032 0,159 0,117 0,940 0,441 0
2021 0,367 4,636 0,069 0,179 0,221 0,320 0,949 0,019
2022 0,753 4,707 0,061 0,188 0 0,639 4,632 0
2023 0,737 4,908 0,317 0,148 0,201 0,122 1,593 0,059
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(Tn (Tn

(Tn residuo/ residuo/ (Tn (Tn (Tn (Tn

residuo/Tn (Tn residuo/TnTn Tn residuo/Tn residuo/Tn residuo/Tn residuo/Tn

producto) producto) producto) producto) producto) producto) producto) producto)
2020 3,886E-06 5,628E-05 3,646E-07 1,812E-06 1,333E-06 5,025E-06 1,071E-05 0
2021 4,165E-06 5,261E-05 7,830E-07 2,031E-06 2,508E-06 1,077E-05 3,631E-06  2,156E-07
2022 8,185E-06 5,116E-05 6,630E-07 2,043E-06 0,000E+00 5,035E-05 6,946E-06 0
2023 7,754E-06 5,164E-05 3,335E-06 1,557E-06 2,115E-06 1,676E-05 1,284E-06  6,208E-07

8. EMISIONES

8.1.  VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

Las aguas industriales de la planta de Dulcesa, se tratan en la propia instalacion, en
una depuradora industrial antes de su vertido al colector de la red de saneamiento
municipal que se encuentra conectada a la EDAR del municipio de Gandia.

Las aguas pluviales y las aguas sanitarias son evacuadas a la red municipal.
En Dulcesa SLU, se lleva a cabo una caracterizacion del vertido, realizando las
determinaciones analiticas pertinentes marcadas en la autorizacion ambiental

integrada (AAI). A finales del 2023 se introdujeron nuevos parametros a medir. Estos
son el fosforo y los cloruros.

Los limites de vertido que hay concedidos en la AAI para la empresa son:

Parametro Limite-Unidades

pH 5.5-9
Conductividad 3000 pS/cm
Sélidos en
suspension 500 mg/I
DQO 1.000 mg/I
DBO5 500 mg/I
Aceites/Grasas 100 mg/I
NKT 50 mg/I
Fosforo 15 mg/I
Cloruros 800 mg/I

Los lodos de la depuradora son gestionados por un gestor autorizado y son utilizados
para la elaboracidén de abonos para la agricultura.

Las analiticas del vertido de Dulcesa se realizan por laboratorios independientes en

muestras integradas con una periodicidad trimestral. De dichas analiticas, se
obtienen los valores promedios siguientes:

48



Parametro Promedio

pH 8
Conductividad (puS/cm) 2805,5
Sélidos en suspension (mg/L) 303,75
DQO (mg/L) 526
DBO5 (mg/L) 119,75
Ac/Gr (mg/L) 6,675
NKT (mg/L) 10
Fésforo (mg/L) 1,1
Cloruros (mg/L) 900

Todos los valores promedio cumplen con los limites establecidos con los establecidos
por la AAI. Las explicaciones se encuentran a continuacion. Se evalla la contaminacién
seglin los m3 de agua residual tratados. Los resultados finales son mg del
contaminante por cada metro cubico, pero, para presentar unos valores mas visuales,
se transforman los metros cubicos a litros.

VERTIDO

V.f.gﬂl)_o TOTAL ss DQO DBO5 NITROGENO ACEITES CONDUCTIVIDAD
DSA (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (uS/cm)
2020 | 52239 0,595 36,5 89,5 | 24,25 3,8 10 8,225 2335
2021 | 52067 0,591 66,25 | 118,75 | 19,5 4,18 10 8,125 2648,8
2022 | 51952 0,565 13,75 | 62,5 15,5 3 10 7,988 2414,8
2023 | 61650 0,649 303,75 | 526 | 119,75 6,7 10 2805,5
EFLUENTE DULCESA
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La cantidad de aguas tratadas en las instalaciones de la depuradora de Dulcesa se
ha incrementado como consecuencia del aumento de produccién de la fabrica.
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pH DULCESA CONDUCTIVIDAD DULCESA
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El pH se estabiliza en unos valores en torno a 7,5 a lo largo de los cuatro afios de
estudio. La variedad de productos quimicos tanto utilizados en planta como en la
propia depuradora son los principales agentes que influencian en este parametro. El
valor de 7 es un indicador de estabilidad ya que, a pH muy acidos o basicos el vertido
no tendria las caracteristicas adecuadas de cumplimiento legal ya que podria ser
perjudicial para las aguas de recepcion.

En cuanto al resto de parametros, son mas alto debido a vertidos mas concentrados
y con menor cantidad de agua limpia.
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Todos los valores estan dentro de parametros legales. No obstante, en el cuarto
trimestre diversos resultados superaron los limites establecidos:
conductividad, sélidos en suspension, DQO y cloruros. Para esta situacion, se abrid
una No Conformidad en el Sistema de Gestion Ambiental ya que se estaba
incumpliendo en el cumplimiento legal determinado por la AAL

Inmediatamente se comienza a coordinar junto con el departamento de
mantenimiento y limpieza la labor de revisar el origen del aumento de conductividad
en la instalacion. Tal y como se ha comentado en el apartado de evaluacién de
productos quimicos, se ha incrementado el uso de la sosa dentro de la depuradora,
pero contando con este evento, ya se cumplia anteriormente en los limites de
vertido. Por lo que, se empiezan a hacer seguimiento de los siguientes vertidos, de
forma controlada a través de la coordinacién entre los departamentos:

-Rechazos de dsmosis
-Rechazos de calderas
-CIPs

-Limpiezas no automaticas
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-Refrigeracion
-Lavadoras

En un primer intento por determinar la fuente mas evidente, no se esclarece nada,
pero, se vuelve a realizar un segundo muestreo en enero de 2024, para evidenciar
el cumplimiento del resto de parametros que exceden el valor en la analitica del
Gltimo trimestre del afio:

RESULTADOS LABEORATORIO

PARAMETRO METODO LIM.CUANT _RESULTADO UNIDADES
Toma de muestra aguas y residuos liquidos P-L B-TM-006

pH EL/002-a 1.0 Unidad pH 8,2 Unidad pH
Conductividad a 25°C EL/001-a 10 pSicm 3195 puS/icm
Solidos en Suspension Fibra Vidrio GRV/003-a 5.0 mg/L 10 mg/L
DQo EAD11-a 5 mg/L 98 mg/L
DBOS MN/001-a 5 mg/L 6 _mg/L
Nitrégeno Kjeldahl VL/007-a 2.0 mg/L 2.3 mg/L
Aceites y grasas GRVI016-a 10 mg/L <10 mg/L
Fosforo total EA/046-a 0,050 mg/L 0,09 ma/L
Cloruros Clo0z-a 0,50 mg/L 630 mag/L

La DQO, SS y cloruros estaban fuera de limites porque al tomar la muestra integrada
en diciembre, hubo un problema eléctrico en el rebombeo del proceso de depuracién
final.

La conductividad sigue incumpliendo, por lo que, se sigue investigando. Esta vez,
nos centramos en el proceso de las lavadoras industriales:

Se descubre que, en los procesos de limpieza de mochos en las lavadoras, a parte de la dosificacién
controlada con bomba peristaltica, se estaban adicionando de forma manual, cantidades muy
elevadas de producto desengrasante concentrado. Casualmente, se estaban realizando unas
pruebas con una empresa de limpieza de trapos para externalizar este servicio, asi que, tras retirar
también la limpieza de mochos en la planta de Dulcesa, se observa una bajada de esta
conductividad en la planta de depuracion. En marzo se vuelve a realizar el muestreo y los
resultados son los siguientes:

RESULTADOS LABORATORIO

PARAMETRO METODO LIM.CUANT RESULTADO UNIDADES

Toma de muestra aguas y residuos liguidos  P-LB-TM-006

pH EL/002-a 1,0 Unidad pH 7,9 Unidad pH (1)
Conductividad a 25°C EL/001-a 10 pS/em 2 957 pSicm (1)
Solidos en Suspension Fibra Vidrio GRV/003-a 5.0 mg/L 7 mg/L (1)
DQo EA/011-a 5 mg/L 65 mg/L (1)
DBO5 MN/001-a 5 mg/L 8 mg/L (1)
Nitrogeno Kjeldahl VL/007-a 2,0 mg/L <2,0 mg/L (1)
Aceites y grasas GRV/016-a 10 mg/L <10 mg/L (1)
Fosforo total EA/046-a 0,050 ma/L <0,050 mag/L (1)
Cloruros Cl/002-a 0.50 mg/L 533 ma/L (1)

Por lo que, queda resuelta la No Conformidad.

Importante mencionar la sustitucion de la centrifuga de lodos por un tornillo que se realiz6 el afio
anterior y que sigue siendo mas eficiente en cuanto a consumo de energia, polimero y trabajo de
mantenimiento. Otra ventaja que destacar es que, gracias a su tecnologia de prensado del fango,
éste es producido con un menor contenido de agua, y a su vez el agua que es devuelta a la planta
lleva menor cantidad de so6lidos. Se puede observar en las graficas de residuos no peligrosos como
el fango retirado es mucho mayor que en afios anteriores, justo por ese motivo.
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8.2. EMISIONES DE GASES DE COMBUSTION

8.2.1. Focos de emisidn a la atmosfera.

Dulcesa SLU tiene en sus instalaciones 64 focos de emision a la atmdsfera
procedentes de los hornos de coccién de sus productos. En todos ellos se han
realizado mediciones de verificacién del cumplimiento de la legislacidn por una
empresa externa y acreditada. Se dispone de los correspondientes libros de registro
(y de los informes correspondientes) y todos estan dentro de los valores
contemplados en la autorizacion ambiental integrada (AAI) de la empresa.

Los hornos utilizan gas natural, con una tecnologia muy avanzada. Este sistema de
combustién consta de una linea de suministro del combustible que llega a cada
aparato y un sistema de regulacion, control y seguridad que permiten controlar una
combustién completa y limpia del combustible. Ademas, disponen de una llegada de
aire de combustidon que es precalentado en un intercambiador con los humos de
combustién y que permite una combustién perfecta, los focos disponen de una
chimenea de expulsion de gases, con suficiente altura para asegurar su correcta
dispersion en la atmosfera.

La empresa realiza medidas preventivas para prevenir y/o reducir las emisiones.
Entre ellas destacamos:

1.- Se dispone de un sistema para la regulacién, control y seguridad en la combustion
que permiten que esta sea perfecta.

2.- Optimizacion de la carga de los hornos.

3.- Utilizacién de combustibles adecuados.

4.- Realizacién de limpiezas periddicas de hornos para evitar el arrastre de particulas.

Los niveles de los diferentes contaminantes se detallan en la tabla siguiente:

Partic Opaci

ulas | CO | SO, | NO« | dad
N° de
foco
1

mg/m|mg/m3mg/m3mg/m3Bachamedici
Identificacién 3N N N N | rach o

N° de
foco
GVA
01/001 HORNO PANDORINO

2023 50 <8,6 195 <1 3 2026
01/002 4 HORNO ROSEGON

2023 13 <86 123 <1 3 2026
01/003 8 HORNO BOCADITO N° 1

2023 11,3 <8,6 41 <1 3 2026
01/004 9 HORNO BOCADITO N° 2

2023 492 <86 <82 <1 3 2026
02/001 13 CALDERA N° 3 0,9 Mwt

2022 14,17 102,83 <1 3 2025
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02/005

02/006

02/007

02/008

02/009

02/010

01/044

01/045

02/011

02/012

02/013

121

122

123

124

125

126

127

128

129

130

131

EXTRACCION CALDERA N°5 2021

EXTRACCION CALDERA N°6 2021

EXTRACCION CALDERA N°7 2022

EXTRACCION CALDERA N°8 2021

EXTRACCION CALDERA N° 9 2021

EXTRACCION CALDERA N° 10 2021

HORNO PAN DE
HAMBURGUESA-3 1 2021

HORNO PAN DE
HAMBURGUESA-3 2 2021
EXTRACCION CALDERA N°11 2021

EXTRACCION CALDERA Ne° 12 2021

EXTRACCION CALDERA Ne 13 2021

n.a

<6,1

<6,1

10,33

<6,1

62,3

75,8

n.a 50,1

n.a 88,5

21,77

n.a 26,5

n.a <205

n.a <205

2024

2024

2025

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

2024

N.P. (no procede) los quemadores que funcionan a gas no hay que realizar mediciones de particulas ni de

SO0a.

Tal y como se indica en la tabla, las mediciones de los focos se llevan a cabo cada tres
afnos. En el afio 2023 se midieron 17 focos en las instalaciones de Dulcesa.

Para el andlisis de las emisiones se escogen las producciones de distintos grupos o el
total, dependiendo de la situacion de estudio. Se han distinguido tres tipos:
e Produccion total: Corresponde a todos los focos de emision de fabrica
asociados a la cantidad total de productos acabados fabricados.
e Produccion de pan de molde: El pan de molde representa un 60% de la
produccion total de la fabrica, por lo que se le asocia gran parte de las

emisiones.

e Fraccion resto: Hace referencia a las emisiones totales descontando los focos
de la linea de pan. Se contabiliza para las lineas de bolleria.

Con lo que respecta a los focos de pan de burguer, no se han realizado mediciones en
ninguno de ellos debido que no se dan de alta hasta el 2023. Tampoco hay datos en el
afo 2017 de pan de molde, ya que el foco medido corresponde al tromel que se instald

posteriormente.

A continuacidn, se presenta la evolucidén en cada uno de ellos respecto al tiempo.

55



(mg/m®)/

3 3
PRODUCCION | PARAMETRO 2017 (mg/m)/Tn | 5p0q  (ME/MV/ TN 550g Tn
producida producida .
producida
Tn fabricadas 56562 53433 42639
RESTO (Total | o) 1 10/Nm?) 1835  0,00032 146|  0,00027 8,6| 0,00020
menos molde
yburguer) | NOX(mg/Nm°) | 33,24714286 0,00059 34,6 0,00065| 24,087 | 0,00056
CO (mg/Nm?) | 45,73571429 0,00081 25,945 0,00049 19,5| 0,00046
Tn fabricadas 68946 87756 95042
TOTAL SO, (mg/Nm?) 18,35| 0,00026615 14,6| 0,00016637 8,6| 0,000090
NOx (mg/Nm?) | 33,24714286| 0,00048222| 33,71875|0,000384233| 23,918 | 0,000252
CO (mg/Nm?3) | 45,73571429|0,000663356 | 24,716875 | 0,000281655| 18,182 | 0,000191
Tn fabricadas 12384 18145 17976
3
MOLDE | SOz (Mg/Nm?) 14,6 0,00080 8,6| 0,00048
NOXx (mg/Nm?) 20,5 0,00113 8,2| 0,00046
CO (mg/Nm?) 6,3 0,00035 3,8| 0,00021
S0, (mg/Nm ?) DSA NOx (mg/Nm ) DSA

mgm ¥ Tn producida

CO (mg/Nm %) DSA

Los graficos muestran que la linea de pan de molde emite una mayor concentracion
de didxido de azufre (S0:2) y de éxidos de nitrogeno (NOx) frente a la produccion
total de pan, a diferencia de las otras fracciones de focos diferenciadas.
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No obstante, con lo que respecta a las emisiones de mondxido de carbono (CO),
estas son mayores en el afio 2017 debido a que en varios focos se obtuvo una
concentracion elevada de forma puntual.

A nivel global se han conseguido reducir las emisiones de los tres contaminantes
gracias a las acciones de mantenimiento establecidas en la planta.

8.2.2. Calculo de la huella de carbono.

Consciente de la problematica derivada del cambio climatico, y coherente con la
politica ambiental del grupo Vicky Foods, en este caso de Dulcesa, desea conocer
en qué medida el desarrollo de su actividad esta contribuyendo al calentamiento

global.

En este sentido, se contabilizan las emisiones directas de gases de efecto
invernadero (GEI) producidas por la actividad de Dulcesa del ejercicio 2023, con el
fin de atender a los siguientes objetivos:

Conocer el impacto que genera su actividad, en términos de emisiones de
GEI. S o se estudian los siguientes gases, que son los generados: diéxido
de carbono (CO2), metano (Chs), Oxido de nitrégeno (N20),
hidrofluorocarbonos (HFCs). Resefar que de acuerdo con el 2019
Refinement to the 2006 IPCC Guidelines for National Greenhouse
Gas Inventories, las aguas residuales con una carga significativa de
carbono sometidas a un tratamiento anaerdbico (intencionado o no)
generan emisiones de metano (CH4). En el caso tratamiento aerdbico de las
aguas residuales, como es el caso de Dulcesa, el IPCC considera que el
volumen de emisiones de CH4 es despreciable y, por tanto, establece un
factor de emision igual a cero. En consecuencia, las emisiones de
tratamiento de aguas residuales no han sido incluidas en el tratamiento de
las aguas residuales.

Evaluar la eficacia de las medidas de reduccidon implementadas

Concienciar a todos los miembros de la organizacidon sobre la Huella de
Carbono obtenida

Reforzar el compromiso de Dulcesa con el medioambiente

Inscribir los resultados obtenidos en el Registro de huella de carbono del
Ministerio para la Transicidn Ecoldgica y el Desarrollo demografico (MITECO)

El calculo de la huella de carbono se ha desarrollado siguiendo las indicaciones del
GreenHouse Gas Protocol (GHG Protocol), uno de los estandares de contabilizacidon
de gases de efecto invernadero mas reconocidos a escala internacional ademas de la
Guia para el Calculo de la Huella de Carbono y para la Elaboracion de un Plan de
Mejora de una Organizacién publicado por el Ministerio para la Transicién Ecolégica
(MITECO). También se han realizado consultas a la Norma UNE-USO 14064-1:2019

En nuestra evaluacion, hemos tenido en cuenta el alcance 1, emisiones directas
procedentes de las actividades que controlamos (consumo de nuestra flota de
vehiculos propios, consumo proporcional asignado de gases fluorados de los aparatos
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https://www.ipcc-nggip.iges.or.jp/public/2019rf/pdf/5_Volume5/19R_V5_6_Ch06_Wastewater.pdf
https://www.ipcc-nggip.iges.or.jp/public/2019rf/pdf/5_Volume5/19R_V5_6_Ch06_Wastewater.pdf
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de climatizacién y consumo de gas natural en maquinaria de procesos de
fabricacion), y el alcance 2, emisiones indirectas generadas por el propio consumo
eléctrico que tenemos. Los resultados son los siguientes:

Emisiones t CO2 t CO2/ t Prod
(Alcance 1 +2) 2023

tCO2/tProd % respecto tCO2/tProd % respecto
2021 2023 2022 2023

Los resultados estimados reflejan un aumento respecto al afio anterior, el 2022,
sin embargo, si enfrentamos el dato frente al 2021, el valor es el mismo, por lo
gue no existe una variacion. Un aumento del consumo eléctrico y de gas natural
debido al aumento productivo, se refleja en el aumento de las emisiones de CO2.

Es importante destacar el papel de las energias renovables, como la fotovoltaica.
Es fundamental considerar su aporte en la descarbonizacién de la empresa.

Ademads de estas acciones, en 2023 se realiza compra de energia renovable con
garantia de origen (GDOs) certificadas por la CNMC, en concreto en
Dulcesa se realiz6 una compra de 7.000.000 kWh.

Esta energia procede en su mayor parte de energia fotovoltaica y en algunos casos
de la edlica.

Los resultados de incluir la energia renovable reducen de forma absoluta en un
4,1%, como se puede observar en los cuadros siguientes:

Emisiones t CO2 t CO2/ t Prod
(Alcance 1 +2) 2023

tCO2/tProd = %respecto tCO2/tProd % respecto
2021 2023 2022 2023
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0,1849 -10,7% 0,1722 -4,1%

Dulcesa debe realizar cambios importantes para poder reducir emisiones, para poder
alinearnos con las estrategias medioambientales de la UE. El aumento de instalacién
de placas fotovoltaicas, asi como las mejoras en eficiencia energética en los sistemas
de produccién, son algunos de los objetivos que estan previsto realizar. Se estan
buscando planes de descarbonizacidon que engloben diversas lineas de actuacion,
creando un grupo de trabajo compuesto por varios departamentos y empresas
externas asesoras.

Destacar el interés en realizar lo antes posible la valoracion del alcance 3 a la red
de distribucién y logistica. De momento, indicar que en el ambito de los
desplazamientos estamos aplicando medidas que nos permiten reducir nuestro
consumo de combustibles fosiles. En este sentido, cabe destacar que estamos
realizando un cambio progresivo hacia una flota mas sostenible, para lo que estamos
adquiriendo en nuestras delegaciones vehiculos eléctricos para nuestro equipo
comercial.

Ademas, se estan sustituyendo algunos de los gases de refrigeracién por otros que
tienen menos impacto medioambiental referido al PCA, es decir frente a su influencia
sobre el efecto invernadero:

-Para nuevas instalaciones: se sustituye R-507A (GWP=3985) por R-449A (GWP=1397) y R134A
(GWP=1430).

-Para maquinas de clima: R-410A (GWP=2000) por R-32 (0).

-Maquinaria grande: R-134A (GWP=1430) por R-513A (573).

Es importante seguir con el control de las fugas de gases refrigerantes en la
instalacion. A continuacién, se presentan los resultados de emisiones generadas por
las recargas de refrigerantes en la instalacion:

Tn CO2 GASES REFRIGERANTES DULCESA
350

300 285,49 292,07

233,88

250
200
150
103,96
100

50

2020 2021 2022 2023
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Las fugas han aumentado considerablemente, debido a problemas en algunas enfriadoras y aires
acondicionados. Se prevé un mayor control por parte del personal de mantenimiento.

En el 2024 obtenemos el sello de “Calculo y Reduzco la Huella de Carbono” por parte
del MITERD. Si comparamos el trienio 2019/2021 con el 2020/2022 se
aprecia una disminucién de las emisiones en un 3,68%

CORERND MNSTIND
o8 R PARA A TRA NI O A
VI BETO DINCIRANTD

9. CONTAMINACION ACUSTICA

Dulcesa SLU, tiene procedimentados controles anuales de contaminacién acustica,
realizados por personal interno anualmente y Entidades Colaboradoras de la
Administracion (ECA), en los periodos establecidos por la AAI. Estos controles se
realizan en horario nocturno y diurno.

Nivel sonoro dB(A)

Dia Noche
Uso
dominante | o.00.22:00h)| (22:00-08:00 h)
Industrial 70 60

Se han realizado estudios detallados de las emisiones sonoras, calculando los niveles
de ruido neto emitidos por la actividad industrial. Para ello, inicialmente, se realizaron
mediciones en el ambiente exterior con la actividad industrial parada, tanto en
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horario diurno como nocturno, con el fin de determinar el ruido de fondo, y
posteriormente se midid el ruido con la actividad industrial operativa.

Los resultados de la Ultima auditoria acustica realizada por un organismo autorizado
en Dulcesa el 19 de mayo de 2020, muestran que en la planta, todos los resultados
cumplen los valores autorizados en la AAI. Las auditorias internas anuales también
estan dentro de los limites establecidos. Segun la autorizacién de Dulcesa, se debera
realizar una nueva medicién durante el siguiente ejercicio.

La direccién de la industria sensible a la problematica medioambiental que la
actividad industrial genera y a raiz de la aparicion del Ley 7/2002 de Proteccién de
la Contaminacion Acustica y el Decreto 266/2004 posterior, ha realizado un programa
de control de ruido a largo plazo con el objetivo de reducir los niveles sonoros
emitidos por la industria.

La dltima auditoria realizada fue el 19 de mayo de 2020, siendo los resultados
conformes a la legislacién y a la AAL

10.CICLO DE VIDA

Se pretende realizar un proyecto centrado por una parte en el desarrollo de un
aplicativo de medicion de huella de carbono (Product Food Carbon (PFC), que
permita de manera simple, digital y precisa, medir el impacto ambiental de
cualquier producto alimentario a lo largo de la cadena de valor.

Para ello, se alcanzaran los siguientes objetivos especificos:

e Desarrollo de un software capaz de velar por la sostenibilidad mediante el
calculo de huella de carbono, o impactos ambientales del producto
final y su accesibilidad al dato. Estos mismos datos podrian ser
atiles para poder realizar el alcance 3 asi como otros informes de
caracter medioambiental (EINF).

¢ Realizar una evaluacion de sostenibilidad medioambiental de los
productos u operaciones segun las recomendaciones como mejores
practicas dentro del Documento de Referencia Sectorial (DRS).

¢ Validacion del sistema en los entornos relevantes de las empresas
agroalimentarias

e Contribucion al Plan Integral de Trazabilidad y Seguridad
Alimentaria del proyecto ACCELEREAT

¢ Aumentar la transparencia de las empresas hacia el consumidor,
mejorando también la reputacién en los mercados y posicion competitiva.

Actualmente estamos trabajando juntamente con TRAZABLE en el proyecto.
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11. FORMACION Y CONCIENCIACION DEL PERSONAL

La formacion continua del personal en materia ambiental, asi como su sensibilizacidn,
se aseguran a través de la definicién de los planes de formacion que se aprueban
anualmente.

A través de un comité ambiental (en la mayoria de los casos junto con prevencion
y/0 con el departamento de RSC) se siguen y se programan los objetivos de cada
afo. Su mision es, entre otras:

e Sensibilizar a la organizacion de la empresa en temas medioambientales.

e Desarrollar iniciativas para minimizar las emisiones atmosféricas.

e Desarrollar iniciativas para minimizar los residuos.

e Desarrollar iniciativas para minimizar los vertidos.

e Desarrollar iniciativas para minimizar los consumos energéticos y de materia
prima, asi como aumentar la eficiencia de su uso.

e Evaluar el cumplimiento establecido en las normas internas y legales de las
emisiones y vertidos.

e Minimizar la produccidon de producto no conforme y optimizar su gestion.

o Asegurar el correcto almacenamiento de los residuos durante su gestién.

e Formar al grupo en caso de una emergencia medioambiental.

e Asegurar la correcta implementacion del sistema de evaluacién de riesgos
medioambientales.

e Asegurar la correcta gestién del sistema integrado de gestion de envases.

e Participar en la implementacion de la autorizacién ambiental integrada.

Durante 2023 se hizo formacion y actividades de concienciacion en gestién ambiental
a los encargados de linea, supervisores, personal de mantenimiento y operarios de
limpieza de la organizacién.

12. BIODIVERSIDAD Y USOS DEL SUELO

En referencia al uso del suelo en relacion con la biodiversidad, consideramos que
no es un aspecto relevante en la organizacion ya que, todo el suelo utilizado para
la actividad industrial estd totalmente sellado. No existe ninguna zona de las
instalaciones de Dulcesa que no esté dentro de zona de uso industrial.
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13. ESFUERZOS EN EL CUMPLIMIENTO DE LOS
REQUISITOS LEGALES

Estas son algunas de las actuaciones legales en temas ambientales:

AUTORIZACIONES Y PERMISOS

Inscripcion en el registro de pequeios productores de residuos

815/P03/CV
Autorizacion Ambiental Integrada (AAI)

Se obtiene resolucidn favorable de Autorizacion Inicial el 2 junio 2009

El 14/12/2023 se recibe la resolucion favorable de la MS del 20 de enero 2021 (incluyen
Linea de produccion Burger 3, almacén de bobinas adaptado (Matyc), Inclusién de la nueva
adquisicion referente a la parte del Poligono Industria Benyeto, ampliacion de la instalacion
de la EDAR (referente al tanque de homogeneizacion y a la estacion fisicoquimica) y el nuevo
centro de Transformacion).

Actualmente se encuentra en vigor dicha Modificacion Sustancial.

Inscripcion en el registro de Industrias Agroalimentarias (REA)
46/43.080

Inscripcion en el Registro de Productores de Producto

ENV/2023/000010520

ENVASES: acogidos a Plan de Prevencion de Envases con ECOEMBES

N° expediente aprovechamiento pozo

2009CP0349

NORMATIVA A TENER EN CUENTA

DECISION (UE) 2017/1508 DE LA COMISION de 28 de agosto de 2017 sobre el
documento de referencia sobre las mejores practicas de gestion ambiental, los
indicadores sectoriales de comportamiento ambiental y los parametros comparativos de
excelencia para el sector de la produccion de alimentos y bebidas en el marco del Reglamento
(CE) n.o 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo, relativo a la participacion
voluntaria de organizaciones en un sistema comunitario de gestién y auditoria
medioambientales (EMAS)

Para la evaluacion de requisitos legales: plataforma CTAIMA

ACTUACIONES PERIODICAS DE CONTROL AMBIENTAL

Presentacion PRTR

Enero de 2024

Realizaciéon de controles periodicos
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Legionelosis: Resultados conformes.

Control ruidos: informe reglamentario realizado el 26 de mayo de 2021. Resultados conformes.
Control de emisiones (cada tres afos): Resultados conformes.

Comprobacion parametros de vertido (trimestral): 23 de marzo, 23 de junio, 22 de septiembre,

2 de diciembre. Resultado no conforme para la analitica del Ultimo trimestre, pero resuelto a principios
e 2024

fonsumo de agua de pozo (anual) para la CHJ): 16 de enero de 2024.

Consumo de agua de pozo (trimestral) para la EPSAR: 20 de abril, 5 de julio, 16 de octubre, 12 de
nero de 2024.

CONTAMINACION DE SUELOS Informe situaciéon de suelos segin RD 9/2005,
anexo II

Mayo 2009

Plan de Prevencion de Envases (PEP)

Febrero 2024

14. VERIFICACION DECLARACION AMBIENTAL

La presente declaracién ambiental (EMAS) que corresponde al ejercicio del afio 2023
la realiza el verificador AENOR COFIA S.A.U. con autorizacién ES-V-0001.

La intencion de la empresa DULCESA SLU es volver a realizar el documento EMAS
para el afio 2024 vy verificar con empresa certificadora.
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.A.U., en posesién del nuimero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el 10.71 “Fabricacién de pan y de
productos frescos de panaderia y pasteleria” y 10.72 “Fabricacién de galletas y productos de
panaderia y pasteleria de larga duracién” (Cédigo NACE) declara:

haber verificado que la organizacién, segun se indica en la declaracién medioambiental de
DULCESA, S.L.U., en posesién del nimero de registro ES-CV-000044.

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 20089, relativo a la participacidn voluntaria de organizaciones
enun sistema comunitario de gestién y auditoria medioambientales (EMAS), Reglamento (UE)
2017/1505 y Reglamento (UE) 2018/2026.

Mediante la firma de esta declaracion, declaro que:

la verificacion y validacién se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 modificado seguin Reglamento (UE)
2017/1505 y Reglamento (UE) 2018/2026;

el resultado de la verificacién y validacion confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y la informacién de la declaracién de la organizacion reflejan una imagen
fiable, convincente y correcta de todas las actividades de la organizacién en el ambito
mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n° 1221/20089. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 1 de agosto de 2024

Firma del verifica,dor
AENOR CONFIA, S.A.U.
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